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Pompa di calore condensata E L F O E n e rgy M a g n u m

ad aria con produzione con-
temporanea caldo/freddo per SERIE WSAN-XEM MF 50.4-120.4

installazione esterna

2021
COMPLIANT

GRANDEZZE 50.4 55.4 60.4 65.4 70.4 80.4 90.4 1004 1104 120.4

Potenzialita frigorifera [kW] 139 149 160 170 184 209 235 275 297 323

Potenzialita termica [kW] 155 167 182 193 210 238 274 312 339 373
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Caratteristiche e vantaggi

ELFOEnergy Magnum: tecnologia scroll modulare per ogni applicazione

WSAN-XEM 50.4 +120.4

« Pompa di calore raffreddata ad aria
« Versione EXCELLENCE ad alta efficienza
« Recupero parziale del calore di condensazione

WSAT-XEM 50.4 + 120.4

« Refrigeratore di liquido raffreddato ad aria

« Versione EXCELLENCE ad alta efficienza

« Versione PREMIUM compatta

» Recupero parziale/totale del calore di condensazione

WSAN-XEM MF 50.4 + 120.4

« Pompa di calore con funzionamento contemporaneo caldo/
freddo raffreddata ad aria

« Versione EXCELLENCE ad alta efficienza

« Sistema a quattro tubi

» Sistema a due tubi e recupero totale del calore di condensazi-
one

WSAN-XEM HW 35.4 + 60.4

« Pompa di calore raffreddata ad aria

« Versione EXCELLENCE ad alta efficienza
» Produzione di acqua calda fino a 65°C

« Campo di funzionamento molto esteso
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Caratteristiche tecniche unita standard

Compressore

Compressore ermetico Scroll ad alta efficienza a spirale orbitante
completo di carica olio, protezione del motore contro le sovratem-
perature, sovracorrenti e contro temperature eccessive del gas di
mandata con riscaldatore dell'olio ad inserimento automatico per
prevenirne la diluizione da parte del refrigerante all’arresto del
compressore.

Compressori, montati su gommini antivibranti per evitare la tra-
smissione di rumore e vibrazioni, collegati in TANDEM su un unico
circuito frigo con equalizzazione bifasica dell’olio, che consentono
di raggiungere elevate efficienze a carico parziale.

Processo di compressione uniforme con ridotto numero di parti

in movimento che garantiscono livelli molto bassi di rumorosita e
vibrazioni.

Struttura

Struttura portante e basamento interamente realizzati in robusta
lamiera d’acciaio, spessore dai 30/10 ai 40/10, con trattamento su-
perficiale di zincatura a caldo e verniciatura, per le parti a vista, a
polveri poliestere RAL 9001, che garantisce ottime caratteristiche
meccaniche ed elevata resistenza alla corrosione nel tempo.

Scambiatore lato freddo

Scambiatore ad espansione diretta del tipo a piastre saldobrasate

in acciaio inox AlSI 316, in pacco senza guarnizioni utilizzando il

rame come materiale di brasatura, a basso contenuto di refrige-

rante ed elevata superficie di scambio, completo di:

- isolamento termico esterno anticondensa di spessore 9,5 mm,
in elastomero espanso estruso a celle chiuse.

. pressostato differenziale lato acqua;

- resistenza antigelo a protezione dello scambiatore lato acqua
per evitare la formazione di ghiaccio qualora la temperatura
dell’acqua scenda sotto un valore prefissato.

Massima pressione di esercizio dello scambiatore: 10 bar lato

acqua.

Scambiatore lato caldo

Scambiatore ad espansione diretta del tipo a piastre saldobrasate

in acciaio inox AlISI 316, in pacco senza guarnizioni utilizzando il

rame come materiale di brasatura, a basso contenuto di refrige-

rante ed elevata superficie di scambio, completo di:

- isolamento termico esterno anticondensa di spessore 9,5 mm,
in elastomero espanso estruso a celle chiuse.

- pressostato differenziale lato acqua;

- resistenza antigelo a protezione dello scambiatore lato acqua
per evitare la formazione di ghiaccio qualora la temperatura
dell’acqua scenda sotto un valore prefissato.

Massima pressione di esercizio dello scambiatore: 10 bar lato

acqua.

Ventilatore

Ventilatori elicoidali ad alte prestazioni e bassa rumorosita, equili-
brati dinamicamente e staticamente, con pale in lamiera d’allumi-
nio rivestite in PP e profilate a falce con “Winglets” all’estremita,
convogliatore in lamiera d’acciaio zincato, motore elettrico trifase
direttamente accoppiati al rotore esterno con grado di protezione
IP54 ed isolamento in classe F.

Ventilatori alloggiati in boccagli sagomati aerodinamicamente e
dotati di griglie antinfortunistiche in acciaio.

Sono forniti con regolazione a velocita variabile (Taglio di fase).
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Circuito frigorifero

Due circuiti frigoriferi indipendenti realizzati in rame, brasati ed
assemblati in fabbrica, completi di:

- filtro deidratore a cartuccia solida antiacido ricambiabile;

- indicatore di passaggio del liquido e di umidita;

- ricevitore di liquido;

- valvola di espansione elettronica;

- valvola di non ritorno;

- valvola inversione ciclo a 4 vie;

. pressostato di sicurezza alta pressione;

- valvola di sicurezza per alta e bassa pressione;

- rubinetto diintercettazione sulla mandata dei compressori;

- rubinetto diintercettazione sulla linea del liquido;

- separatore diliquido in aspirazione.

Tubazione di aspirazione isolata termicamente con materiale
isolante in elastomero a celle chiuse altamente flessibile a base di
gomma EPDM.

Ogni circuito frigorifero testato a pressione per verificare eventuali
perdite e fornito completo della carica di gas refrigerante.

Quadro elettrico

La sezione di potenza comprende:

- sezionatore generale bloccoporta

- trasformatore di isolamento per I'alimentazione del circuito
ausiliario

- magnetotermico protezione compressore scroll on-off “C1” e
“Co

- fusibili protezione ventilatori e protezione termica (grandezze
da 50.4 a 65.4)

- magetotermici protezione ventilatori (grandezze da 70.4 a
120.4)

. contattori comando compressori scroll on-off “C1” e “C2”

La sezione di controllo comprende:

- terminale di interfaccia con display grafico

- funzione di visualizzazione dei valori impostati, dei codici gua-
sti e dell'indice parametri

- tasti per controllo ON/OFF, modalita di funzionamento caldo e
freddo reset allarmi

- regolazione proporzionale-integrale della temperatura dell’ac-
qua

- programmatore giornaliero, settimanale del set point di tempe-
ratura e dell’accensione o spegnimento dell’'unita

. compensazione del set point in funzione della temperatura
dell’aria esterna

. compensazione del set point con segnale 0-10V

. gestione accensione unita da locale o da remoto (seriale)

- protezione antigelo lato acqua

. protezione e temporizzazione compressore

- funzionalita di preallarme per antigelo acqua e per alta pres-
sione gas refrigerante

- sistema di autodiagnosi con visualizzazione immediata del
codice guasto

- controllo rotazione automatica avviamenti compressori

« visualizzazione ore funzionamento compressore

- ingresso comando ON/OFF a distanza

- rele per la remotizzazione della segnalazione di allarme cumu-
lativo

« ingresso per demand limit (limitazione potenza assorbita in
funzione di un segnale esterno 0+10V)

- ingresso digitale per abilitazione doppio set point

. contatti puliti per stato compressori

- monitore di fase

- funzionalita Ecoshare per la gestione automatica di un gruppo
di unita

. uscita segnale 0+10V e contatto pulito per riscaldatore ausilia-
rio

- abilitazione preparazione Acqua Calda Sanitaria in funzione di
consenso remoto

. numerazione cavi quadri elettrici



Caratteristiche tecniche unita standard

Accessori
- Serbatoio di accumulo
- Batteria condensante in esecuzione rame/alluminio con rivestimento acrilico
- Batteria condensante con trattamento Energy Guard DCC Aluminium
Diffusore per ventilatore assiale ad alta efficienza
- Dispositivo per la riduzione dei consumi dei ventilatori della sezione esterna di tipo ECOBREEZE
« Dispositivo riduzione corrente di spunto
Monitore di fase multifunzione
« Modulo di comunicazione seriale per supervisore BACnet
«  Modulo di comunicazione seriale per supervisore Modbus
Modulo di comunicazione seriale per supervisore LonWorks
- Condensatori di rifasamento (cosfi > 0,9)
- Griglie di protezione batterie a pacco alettato
Protezione antigelo quadro elettrico per minima temperatura aria esterna fino a -20°C
- Protezione antigelo quadro elettrico per minima temperatura aria esterna fino a -25°C
- Controllo a distanza (accessorio fornito separatamente)
Filtro a maglia d’acciaio sul lato acqua (accessorio fornito separatamente)
- Valvola deviatrice ACS lato recupero totale (accessorio fornito separatamente)
- Supporti antivibranti (accessorio fornito separatamente).

Collaudo
Unita sottoposta a collaudo funzionale in fabbrica a fine linea di produzione ed a prova di tenuta in pressione delle tubazioni del circuito
frigorifero (con azoto ed idrogeno) prima della spedizione.
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Caratteristiche tecniche unita standard

Dotazioni dell’unita con basse temperature dell’aria esterna

UNITA IN FUNZIONAMENTO

MINIMA TEMPERATURA UNITA IN MANTENIMENTO © UNITA IN STOCCAGGIO
ARIA ESTERNA FREDDO* CALDO* (unita alimentata) (unita non alimentata)
+11°C 1
+2°C 2
-5°C 4
-7°C 3

v UNITA STANDARD

10°C 4 VUNITA STANDARD VUNITA STANDARD Vv UNITA STANDARD®

Tra —=10°C e —15°C

v UNITA' VUOTA D'ACQUA
O CON GLICOLE IN PER-
CENTUALE IDONEA

v PROTEZIONE ANTIGELO
QUADRO ELETTR CO (RE
-20)

Tra =15°C e —=20°C

NON POSSIBILE XNON IDONEE:
POMPE A BORDO

NON POSSIBILE NON POSSIBILE

vV UNITA VUOTA DACQUA
O CON GLICOLE IN PER-
CENTUALE IDONEA

vV PROTEZIONE ANTIGELO
QUADRO ELETTRICO (RE
-25)

Tra —20°C e —25°C

X NON IDONEE:
POMPE A BORDO

Dati riferiti alle seguenti condizioni:
*produzione acqua refrigerata:

acqua scambiatore interno =12/7 °C
**produzione acqua calda:

acqua scambiatore interno = 30/35 °C

1. Unita a carico parziale e velocita dell’aria paria 1 m/s.
2. Unita a carico parziale e velocita dell’aria pari a 0.5 m/s
3. Unita a carico parziale ed aria esterna in quiete

4. Unita a pieno carico ed aria esterna in quiete

® || gruppo di pompaggio acqua deve essere anch’esso alimentato e collegato all’unita secondo manuale.

® Unita vuota d’acqua oppure contenente acqua con idonea quantita di glicole.

All'awvio dell’unita la temperatura dell’acqua o acqua con glicole deve essere all'interno del campo di funzionamento riportato nel grafico “campo di impiego”.

Per conoscere la temperatura di congelamento dell’acqua al variare della percentuale di glicole riferirsi all’apposita tabella ‘Fattori di correzione per impiego con glicole’

1. La condizione di aria in quiete e definita come assenza assoluta di flussi d’aria verso I'unita. Deboli venti possono indurre dei flussi d’aria attraverso lo scambiatore ad aria tali da
provocare una riduzione del limite di funzionamento.
In presenza di venti predominanti & necessario impiegare opportune barriere frangi-vento.

1. Lunita, con una temperatura dell’aria esterna mediamente inferiore ai -10°C, pud rimanere stoccata al massimo per 1 mese.

6 S cuiveT
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Configurazione per impianto 4 tubi

WSAN-XEMMF 50 .4 4T CCS CREFP =

— T 1T T T 11

(1) (2) (3) (4 (9 (6) (7)  (8)

—]n

p—
2
o

(1) Serie
WSAN = Pompa di calore condensata ad aria
XEM MF = Serie ELFOEnergy Magnum Multifunzione con compressori multiscroll e refrigerante R-410A

(2) Grandezza

50 = Potenza nominale compressore in HP

(3) Compressori
4 = Quatita compressori

(4) Funzionalita
4T - Unita per impianto a 4 tubi (Standard)
2T - Unita per impianto a 2 tubi

(5) Batterie condensante

CCS - Batteria condensante in rame/alluminio (standard)

CCCA - Batteria condensante in esecuzione rame/alluminio con rivestimento acrilico

CCCAT1 - Batteria condensante in esecuzione rame/alluminio con trattamento Energy Ground DCC Aluminium

(6) Ventilatori
CREFP = Dispositivo riduzione consumi ventilatori sezione esterna a velocita variabile (Taglio di fase)
CREFB = Dispositivo per la riduzione dei consumi dei ventilatori della sezione esterna di tipo ECOBREEZE (solo per gr. 70.4 +120.4)

(7) Difusore per ventilatori
(-) non richiesto (standard)
HEDIF = Diffusore per ventilatore assiale ad alta efficienza (solo per gr. 70.4 +120.4)

(8) Gruppo di pompaggio lato freddo

(-) non richiesto (standard)

VARYP = Varyflow + (2 pompe inverter)

HYG1 = Gruppo idronico con una pompa on-off

HYG2 = Gruppo idronico con due pompe on-off

(9) Gruppo di pompaggio lato caldo
(-) non richiesto (standard)
HYGR1V - Gruppo idronico lato recupero con una pompa ad inverter

ZcuveT
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Configurazione per impianto 4 tubi

La configurazione 4T asserve impianti di condizionamento a 4 tubi ed

e in grado di fornire sempre acqua calda ed acqua fredda contempo- \ a8 a8 ¥\

raneamente ed indipendentemente dalla stagionalita. || | ] ||

Configurazione che consente:

« Produzione di acqua calda allo scambiatore lato caldo durante la
produzione di acqua fredda allo scambiatore lato freddo;

« Produzione di sola acqua calda allo scambiatore lato caldo con
smaltimento di potenza frigorifera su sorgente termica esterna;

« Produzione di sola acqua refrigerata allo scambiatore lato freddo
con smaltimento di calore sulla sorgente termica esterna.

La logica di controllo garantisce il funzionamento dell’unita nelle con-

dizioni di carico intermedio.

A: scambiatore lato freddo
B: scambiatore lato caldo

Considerazioni applicative

Modalita desurriscaldatore

La regolazione dell’unita standard in condizioni di carico parziale fa variare la portata d’acqua all’utilizzo caldo mantenendo la tempera-
tura di mandata a valore obiettivo.

Sempre attraverso la modulazione di portata I'unita standard e in grado di produrre acqua calda anche oltre il set-point, fino ad una
temperatura limite impostabile (default 65°C).

Grazie a questa impostazione viene prolungato il tempo di funzionamento dello scambiatore lato caldo in modalita desurriscaldatore,
migliorando I'efficienza dell’'unita del 5% rispetto alla modalita desurriscaldatore non attiva.

1. Lalogica di controllo sopra descritta richiede un dimensionamento degli organi idraulici e dei dispositivi di sicurezza per il valore di temperatura massimo impostato. E" comun-
que possibile limitare la temperatura affinche non superi il valore di set-point, rinunciando ai vantaggi in termini energetici che la modalita desurriscaldatore comporta.

Volume d’acqua all’impianto

Per il corretto funzionamento dell’'unita multifunzione in configurazione 4T & necessario prevedere un opportuno dimensionamento di
accumuli acqua sia lato freddo che lato caldo.

I volumi minimi d’acqua dell'impianto sono riportati nella sezione ‘Dati tecnici generali’ e devono essere rispettati per evitare continui
accensioni e spegnimenti dei compressori.

E’ comunque raccomandato raddoppiare i volumi minimi indicati per garantire ridotti scostamenti dal set-point e stabilita di funzionamen-
to dell’'unita anche nelle condizioni piu estreme del condizionamento, come accade per esempio quando a fronte di elevate richieste di
potenza termica vi sono contemporaneamente basse richieste di potenza frigorifera.

Funzionamento con basse temperature dell’acqua su scambiatore lato recupero

Quando ¢ abilitata la funzione di produzione di acqua calda allo scambiatore lato caldo ma la temperatura dell’acqua e troppo bassa,
'acqua prodotta avra una temperatura superiore al livello minimo indicato nel grafico.

Qualora questa esigenza funzionale dell’'unita non sia accettabile si consiglia di prevedere sul lato caldo un primario - secondario in cui
il secondario € mantenuto alla temperatura di lavoro desiderata mentre il primario avra temperature di lavoro congruenti con i limiti
indicati nel grafico.

TiNREC [°C]
50
45
40 7
(2)
35 7 '/
30
T, REC[*C] = temperatura acqua ingresso allo scambiatore lato caldo
25 T, [°C] = temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (D.B.)
(1 ) AR
20
15 1. Campo di funzionamento transitorio in cui I'unita opera delle forzature sul set-point
del lato caldo (qualora la funzione sia abilitata)
1°_15 10 5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45TaRr[°C] 2. Livello minimo di temperatura dell’acqua impianto lato caldo

Portata d’acqua lato caldo
Nell’eventualita che il gruppo di pompaggio lato caldo non sia installato a bordo, & necessario prevedere la modulazione della portata
d’acqua lato utilizzo caldo, gestita dall’'unita attraverso un segnale 0-10V.

Portata d’acqua lato freddo

Per un corretto funzionamento dell’unita, in tutte le possibili commutazioni di circuito, € necessario garantire il flusso d’acqua al lato
freddo anche quando solitamente non c’e richiesta di acqua refrigerata.

Cio si traduce nel mantenere in stand-by e disponibili all’avviamento le pompe del circuito primario anche nella stagione fredda.
Nell’eventualita che il gruppo di pompaggio non sia installato a bordo, il segnale di avvio pompe esterne deve essere gestito dall’'unita
prelevandolo dall’apposito contatto pulito presente nel quadro elettrico.

8\ ZcuiveT
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Configurazione per impianto 4 tubi

Funzionamento unita 4 tubi

L'unita e in grado di produrre contemporaneamente, in ogni periodo dell’'anno, acqua refrigerata e acqua calda. LUacqua refrigerata
viene sempre e solo prodotta sul lato freddo, I'acqua calda viene sempre e solo prodotta sul lato caldo.
Dotando l'unita di valvola deviatrice ACS (VACSRX) & possibile produrre acqua calda sanitaria in priorita rispetto alle esigenze di caldo

lato impianto.

Esempi di funzionamento

Richiesta di raffreddamento 100%, Richiesta di riscaldamento 0%:
in questa condizione tutta la potenza frigorifera viene ceduta allo
scambiatore lato freddo e la modulazione dei gradini di potenza
viene gestita in modo da garantire il mantenimento del set point sul
lato freddo.

Tutta la potenza termica & smaltita sullo scambiatore a pacco alettato.
Il comando della pompa lato caldo pud essere attivato e disattivato
sulla base di una periodica per mantenere il controllo sulla tempera-
tura dell’acqua.

Richiesta di raffreddamento 0%, Richiesta di riscaldamento 100%:
in questa condizione tutta la potenza termica viene ceduta allo scam-
biatore lato caldo e la modulazione dei gradini di potenza viene gesti-
ta in modo da garantire il mantenimento del set point sul lato caldo.
Tutta la potenza frigorifera viene smaltita sullo scambiatore a pacco
alettato.

Non viene ceduta potenza frigorifera sul lato freddo: il comando della
pompa lato freddo pud essere mantenuto sempre attivo al minimo

0 puo essere attivato e disattivato sulla base di una periodica per
mantenere il controllo sulla temperatura dell’'acqua.

Richiesta di raffreddamento 100%, Richiesta di riscaldamento 100%:

in questa condizione tutta la potenza frigorifera viene ceduta allo
scambiatore lato freddo e tutta la potenza termica viene ceduta allo
scambiatore lato caldo.

La modulazione dei gradini di potenza viene gestita in modo da ga-
rantire il mantenimento del set point sul lato caldo o sul lato freddo in
funzione del modo di funzionamento impostato (in periodo invernale
la regolazione avviene sul lato caldo, in periodo estivo avviene sul
lato freddo).

In questa condizione I'efficienza globale della macchina, definita
come (potenzialita frigorifera all’utilizzo freddo + potenzialita termica
al recupero)/(potenza assorbita totale), € molto elevata.

%
q LATO
] B,  CALDO
7  LATO
FREDDO

)

ST N TR

s

-------------- LATO
. FREDDO

LATO
FREDDO
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Opzioni fornite a bordo unita

ACC Serbatoio di accumulo
Serbatoio di accumulo in acciaio completo di rive- I
stimento a doppio strato con isolante a cella chiusa, TWin
resistenza antigelo in acciaio inossidabile del tipo ad “
immersione, valvola di sfiato, rubinetto di scarico, val-
vola di intercettazione a farfalla in ghisa con attacchi
rapidi e manetta di azionamento con fermo mecca-
nico di taratura in uscita dall’evaporatore, attacchi B ==
rapidi con guscio isolante. e
Per le grandezze 50.4 + 65.4 la capacita dell'accumu-
lo & di 300L 1- Scambiatore interno 7- Filtro a maglia di acciaio sul lato acqua
’ ) ;. , . 2-Rubinetto di intercettazione 13- Resistenza antigelo
Per le grandezze 70.4 +120.4 la capacita dell'accumulo @ = 3-valvola di sfiato TW in Ingresso acqua refrigerata
di 500L. 4- Serbatoio di accumulo con resistenza TW out Uscita acqua refrigerata
antigelo IFWX = Filtro a maglia di acciaio lato
5- Rubinetto di scarico acqua
6- Rubinetto di intercettazione con giunti T - Sonda di temperatura
rapidi PD - Pressostato differenziale
CCCA Batteria condensante in esecuzione rame/alluminio con rivestimento acrilico

Batterie con tubi in rame e alette di alluminio con verniciatura acrilica.

Possono essere utilizzate in ambienti con presenza nell’aria di concentrazioni saline ed altri agenti moderatamente aggressivi.
Attenzione!

- variazione potenza frigorifera -2.7%

- variazione potenza assorbita compressori +4.2%

« riduzione limiti di funzionamento -2.1°C

CCCA1 Batteria condensante con trattamento Energy Guard DCC Aluminium
Trattamento che offre uno scambio termico ottimale e garantito nel tempo e protegge dalla corrosione gli scambiatori a pacco
alettato.
Possono essere utilizzate in ambienti con presenza nell’aria di concentrazioni saline ed altri agenti chimici molto aggressivi
mantenendo le prestazioni della batterie costanti nel tempo.

HEDIF Diffusore per ventilatore assiale ad alta efficienza
Il diffusore AxiTop crea una distribuzione ideale dell’aria: decelera aerodinamicamente il flusso e converte gran parte della sua
energia cinetica in pressione statica, ottenendo:
« Fino a —3 dB di maggiore silenziosita
- Riduzione del 3% dell’energia assorbita.
Poiché i ventilatori sono la principale sorgente acustica dell’unita, i benefici sono evidenti in particolare nelle ore notturne,
quando il carico e ridotto ma la sensibilita al rumore &€ massima.
Disponibile per grandezze 70.4 = 120.4.

CREFB Dispositivo per la riduzione dei consumi dei ventilatori della sezione esterna di tipo ECOBREEZE
Ventilatori elicoidali con pale profilate a falce con “Winglets” alla fine, direttamente accoppiati al motore a controllo elettronico
(IP54), azionato dalla continua commutazione magnetica dello statore.
'assenza di spazzole (brushless) e la particolare alimentazione ne aumentano sia la vita utile che Iefficienza. | consumi si
riducono cosl anche del 50%.
| ventilatori sono alloggiati in boccagli sagomati aerodinamicamente, per aumentare I'efficienza e minimizzare il livello sonoro
e sono dotati di griglie antinfortunistiche.
Forniti con regolazione velocita variabile.
Disponibile per grandezze 70.4 = 120.4.

SFSTR Dispositivo riduzione corrente di spunto
Dispositivo elettronico che avvia automaticamente i compressori in modo graduale, riducendo il picco di corrente che si genera
negli avviamenti stella triangolo e riducendo dunque lo stress meccanico sul motore e le sollecitazioni elettrodinamiche sui
cavi di alimentazione e sulla rete elettrica.

MF2 Monitore di fase multifunzione

Il monitore di fase multifunzione controlla la presenza e I'esatta sequenza delle fasi, verifica eventuali anomalie di tensione

(+/-10%), ripristina automaticamente il funzionamento dell’unita appena viene ristabilita la corretta alimentazione.

Questo controllo consente di:

- salvaguardare i componenti interni dell’unita, che essendo alimentati da una tensione anomala potrebbero funzionare in
modo non corretto o rompersi;

- identificare rapidamente fra gli allarmi dei componenti dell’unita, la reale causa del malfunzionamento dovuto allo shalzo di
tensione.
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Opzioni fornite a bordo unita

CMSC8 Modulo di comunicazione seriale per supervisore BACnet
Consente il collegamento seriale a sistemi di supervisione, utilizzando BACnet/IP come protocollo di comunicazione.
Permette I'accesso all’elenco completo di variabili di funzionamento, comandi ed allarmi.
Con questo accessorio ogni unita puo dialogare con i principali sistemi di supervisione.
Il dispositivo ¢ installato e cablato a bordo unita.

1. Le attivita di configurazione e conduzione della rete BACnet sono a carico del Cliente.
1. Lalunghezza totale di ogni singola linea seriale non deve superare i 1000 metri e la linea va collegata in tipologia bus (entra/esci)

CMSC9 Modulo di comunicazione seriale per supervisore Modbus
Consente il collegamento seriale a sistemi di supervisione, utilizzando Modbus come protocollo di comunicazione.
Permette 'accesso all’elenco completo di variabili di funzionamento, comandi ed allarmi.
Con questo accessorio ogni unita puo dialogare con i principali sistemi di supervisione.
Il dispositivo € installato e cablato a bordo unita.

1. Lalunghezza totale di ogni singola linea seriale non deve superare i 1000 metri e la linea va collegata in tipologia bus (entra/esci)

CMSC10 Modulo di comunicazione seriale per supervisore LonWorks
Consente il collegamento seriale ai sistemi di supervisione che utilizzano il protocollo di comunicazione LonWorks.
Permette 'accesso ad un elenco di variabili di funzionamento, comandi ed allarmi conforme allo standard Echelon®.
Il dispositivo ¢ installato e cablato a bordo unita.

1. Le attivita di configurazione e conduzione della rete LonWorks sono a carico del Cliente
1. Latecnologia LonWorks impiega il protocollo LonTalk® per la comunicazione tra i nodi della rete. Contattare il fornitore del servizio per ulteriori informa-
zioni.

PFCP Condensatori di rifasamento (cosfi > 0,9)
Componente necessario per abbassare lo sfasamento tra corrente e tensione nei componenti elettromagnetici dell’unita (es.
motori asincroni).
I componente permette di portare il fattore di potenza cosfi a valori mediamente superiori a 0.9, riducendo la potenza reattiva
della rete.
Cio comporta un beneficio economico che il fornitore di energia riconosce all’utente finale.

PGFC Griglie di protezione batterie a pacco alettato
Tale accessorio serve a proteggere la batteria esterna dal contatto accidentale con cose o persone.
Ideale nei luoghi di installazione dove ci sia possibilita di passaggio di persone quali parcheqgi, terrazze ecc.

RE-20/ Protezione antigelo quadro elettrico

RE-25 Comprende resistenze elettriche termostatate autoregolanti in grado di proteggere da condensa e
gelo il quadro elettrico garantendone la corretta funzionalita fino a -20°C 0 -25°C.
Lopzione rimane sempre in funzione anche a macchina spenta purché venga mantenuta attiva
I'alimentazione elettrica e la macchina non venga sezionata.
Dispositivo installato e cablato a bordo macchina.

1. Tale accessorio rimane sempre in funzione anche a macchina spenta purché venga mantenuta attiva I'alimentazione
elettrica e la macchina non venga sezionata.
1. Tale accessorio non comporta variazioni sostanziali dei dati elettrici di macchina dichiarati nella sezione Dati Elettrici.
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Accessori forniti separatamente

RCTX Controllo a distanza
Opzione che consente il pieno controllo di tutte le funzioni dell’unita da
posizione remota.
Facilmente installabile a parete, replica nell'aspetto e nelle funzioni I'inter-
faccia utente a bordo dell’unita.

1. Tutte le funzionalita del dispositivo possono essere replicate con un normale computer
portatile collegato all’'unita con un cavo di rete Ethernet e dotato di browser di navigazio-
ne internet

1. Il dispositivo va installato su parete mediante idonei tasselli e collegato all’unita
(installazione e cablaggio a cura del Cliente). Distanza massima di remotizzazione 350 m
senza alimentazione ausiliaria.

1. Cavo di collegamento seriale dati e alimentazione n.1 doppino twistato e schermato.
Diametro del singolo conduttore 0.8 mm.

BACX Modulo di comunicazione seriale BACnet
Consente il collegamento seriale a sistemi di supervisione, utilizzando BACnet/IP come protocollo di comunicazione.
Permette 'accesso all’elenco completo di variabili di funzionamento, comandi ed allarmi.
Con questo accessorio ogni unita puo dialogare con i principali sistemi di supervisione.

1. Le attivita di configurazione e conduzione della rete BACnet sono a carico del Cliente.
. Lalunghezza totale di ogni singola linea seriale non deve superare i 1000 metri e la linea va collegata in tipologia bus (entra/esci)

CMMBX Modulo di comunicazione seriale con supervisore (Modbus)
Consente il collegamento seriale a sistemi di supervisione, utilizzando Modbus come protocollo di comunicazione.
Permette 'accesso all’elenco completo di variabili di funzionamento, comandi ed allarmi.
Con questo accessorio ogni unita pud dialogare con i principali sistemi di supervisione.

1. Lalunghezza totale di ogni singola linea seriale non deve superare i 1000 metri e la linea va collegata in tipologia bus (entra/esci)

CMSLWX Modulo di comunicazione seriale LonWorks
Consente il collegamento seriale ai sistemi di supervisione che utilizzano il protocollo di comunicazione LonWorks.
Permette 'accesso ad un elenco di variabili di funzionamento, comandi ed allarmi conforme allo standard Echelon®.

1. Le attivita di configurazione e conduzione della rete LonWorks sono a carico del Cliente
1. Latecnologia LonWorks impiega il protocollo LonTalk® per la comunicazione tra i nodi della rete. Contattare il fornitore del servizio per ulteriori informa-
zioni.

PGFCX Griglie di protezione batterie a pacco alettato
Tale accessorio serve a proteggere la batteria esterna dal contatto accidentale con cose o persone.
Ideale nei luoghi di installazione dove ci sia possibilita di passaggio di persone quali parcheggi, terrazze ecc.

. Opzione non indicata per applicazione in ambiente sulfureo
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Accessori forniti separatamente

IFWX Filtro a maglia d’acciao sul lato acqua
Il dispositivo evita lo sporcamento dello scambiatore da parte di eventuali impurita presenti nel circuito idraulico.
Il filtro meccanico a maglia d’acciaio inossidabile deve essere posizionato sulla linea di ingresso dell’acqua.
E’ facilmente smontabile per la periodica manutenzione e pulizia.
Comprende inoltre:
- valvola di intercettazione a farfalla in ghisa con attacchi rapidi e manetta di azionamento con fermo meccanico di taratura;
- attacchi rapidi con guscio isolante.

Perdite di carico del filtro a maglia d’acciaio

50 -
45 1
40 -
35 4
30 -

25 4

Dp [kPa]

20 -

15

10 -

0 : : : : : ) Q = Portata acqua (I/s)
20 25 80 DP = Perdite di carico lato acqua (kPa)

15
Qis]

AVIBX Supporti antivibranti
Gli antivibranti di base a molla vanno fissati in appositi alloggiamenti sui longheroni di appoggio ed hanno la funzione di smor-
zare le vibrazioni prodotte dalla macchina riducendo i rumori trasmessi alle strutture di appoggio.

VACSRX Valvola deviatrice ACS lato recupero totale
La valvola deviatrice acqua calda sanitaria lato recupero e fornita come accessorio separato dall’unita.
Il controllore dell’unita chiude un’uscita digitale per pilotare la valvola deviatrice ACS dall'impianto all” accumulo fino al raggiun-
gimento del set point ACS impostato.
Per le grandezze dalla 50.4 alla 90.4 |a valvola deviatrice ACS & da 3”.
Per le grandezze dalla 100.4 alla 120.4 la valvola deviatrice ACS e da 4”.
La valvola deviatrice ACS ha un grado di protezione IP 40.
E’ pertanto obbligatorio che il cliente preveda una protezione per la valvola da liquidi esterni.

Perdite di carico valvola deviatrice ACS

70 -
60 -
50 -

40

Dp [kPa]

30 -

20 -

10

0 - : | | , | Q = Portata acqua (I/s)
0 5 10 15 20 25 30 DP = Perdite di carico lato acqua (kPa)
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Dati tecnici generali - Impianto 4 tubi

Prestazioni

Grandezze 50.4 554 60.4 65.4 70.4 80.4 90.4 100.4 110.4 120.4

Raffreddamento 100% - Riscaldamento 0%

Potenza frigorifera 1 kw 139 149 160 170 184 209 236 275 297 324
Potenza assorbita compressori T kW 43,3 48,2 52,8 58,2 60,4 69,4 85,2 86,7 98,3 14

Potenza assorbita totale ? kW 48,2 53/ 577 63,1 66,8 75,8 91,6 96,4 108 124
EER T 2,89 2,31 2,78 2,70 2,76 2,76 2,58 2,85 2,75 2,62
Portata acqua T I/s 6,66 712 7,66 813 8,31 10,0 13 131 14,2 15,5
Perdite di carico scambiatore freddo T kPa 171 19,4 223 20,8 13,8 174 217 22) 17,2 20,2
Potenza frigorifera (EN14511:2018) ? kw 139 148 160 170 184 208 235 273 296 321

Potenza assorbita totale (EN14511:2018) T kw 48,7 53,6 58,4 63,7 67,6 77,0 92,7 981 10 126
EER (EN14511:2018) T 2,85 2,76 2,73 2,66 2,72 2,70 2,54 2,79 2,69 2,55
SEER T 3,99 4,00 4,04 4,07 3,96 4n 410 3,95 3,91 3,85
Raffreddamento 0% - Riscaldamento 100%

Potenza termica 4 kW 157 170 185 196 213 242 278 318 345 381

Potenza assorbita compressori T kw 41,5 45,6 49,7 53,3 56,7 65,4 75,8 84,0 91,7 104
Potenza assorbita totale ? kw 46,4 50,5 54,6 58,1 63,0 ni 82,1 937 101 13

cop T 3,39 3,35 338 3,39 3,38 3,39 3,39 3,40 34 3,38
Portata acqua T I/s 750 8,10 8,85 9,37 10,2 1,6 13,3 15,2 16,5 18,2
Perdite di carico scambiatore caldo T kPa 53,0 51,0 48,0 470 48,0 53,0 56,0 50,0 52,0 57,0
Potenza termica (EN14511:2018) T kW 157 170 186 196 213 243 278 321 346 387
Potenza assorbita totale (EN14511:2018) T kW 471 51,5 55,6 59,1 64,3 731 83,7 95,9 104 116

COP (EN14511:2018) T 333 3,30 3,35 3,32 332 333 3,32 3,34 332 333
SCOP - Clima MEDIO - W35 T 3,85 3,81 3,86 3,87 378 3,79 391 3,36 3,85 3,95
Raffreddamento 100% - Riscaldamento 100%

Potenza frigorifera 6 kw 140 151 162 172 187 212 239 278 300 328
Potenza termica Z kw 182 196 214 228 246 281 322 367 397 442
Potenza assorbita totale 6 kW 40,3 443 48/ 52,5 54,8 63,2 76,0 80,3 89,2 102
TER T 799 7,84 7,81 7,62 7,89 7,80 7,39 8,04 7,81 753
Portata acqua scambiatore freddo T I/s 6,69 721 774 8,22 8,93 10,1 1,4 13,3 143 15,7
Perdite di carico scambiatore freddo T kPa 17,0 20,0 23,0 21,0 14,0 18,0 22,0 23,0 17,0 21,0
Portata acqua scambiatore caldo 7 I/s 8,70 9,36 10,2 10,9 18 134 15,4 17,5 19,0 211
Perdite di carico scambiatore caldo T kPa 68,0 65,0 62,0 64,0 64,0 69,0 75,0 65,0 65,0 75,0

Il Prodotto rispetta la Direttiva Europea ErP (Energy Related Products), che comprende il Regolamento delegato (UE) N. 811/2013 della Commissione (potenza termica nominale <70 kW

alle condizioni di riferimento specificate) ed il Regolamento delegato (UE) N. 813/2013 della Commissione (potenza termica nominale <400 kW alle condizioni di riferimento specificate).

«Contiene gas fluorurati a effetto serra» (GWP 2087,5)

1. Dati riferiti alle sequenti condizioni: acqua scambiatore lato freddo = 12/7 °C. Aria entrante allo scambiatore esterno 35°C. Fattore di incrostazione evaporatore = 0.44 x 10(-4) m?
K/w

2. LaPotenza Assorbita Totale non tiene conto della quota parte relativa alle pompe e necessaria per vincere le perdite di carico per la circolazione della soluzione all’interno degli
scambiatori.

3. Dati calcolati in conformita alla Norma EN 14511:2018 riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore lato freddo = 12/7 °C. Aria entrante allo scambiatore esterno 35°C

Dati riferiti alle seguenti condizioni: Temperatura acqua scambiatore lato caldo = 40/45 °C. Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno = 7°C D.B./6°C W.B.

5. Dati calcolati in conformita alla Norma EN 14511:2018 riferiti alle sequenti condizioni: Temperatura acqua scambiatore lato caldo = 40/45 °C. Temperatura aria entrante allo scam-
biatore esterno = 7°C D.B./6°C W.B.

6. Datiriferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore lato freddo =12/7 °C. Acqua scambiatore lato caldo = 40/45 °C.

TER calcolato come (Potenza frigorifera + Potenza termica)/(Potenza assorbita totale).

8. Dati calcolati in conformita alla Norma EN 14825:2018
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Dati tecnici generali - Impianto 4 tubi

Caratteristiche costruttive

Grandezze 50.4 55.4 60.4 65.4 70.4 80.4 20.4 100.4 110.4 120.4
Compressore
Tipo compressori SCROLL

Refrigerante - R-410A

N°® compressori o ? 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Potenza nominale (C1) o F 25 25 30 30 35 40 45 50 55 60
Potenza nominale (C2) o F 25 30 30 35 35 40 45 50 55 60
Gradini capacita standard o V 6 5 4 5 6 6 6 6 6 4
Carica olio (C1) o T 7,00 7,00 7,00 7,00 8,00 10,0 10,0 1,0 13,0 13,0
Carica olio (C2) o T 7,00 7,00 7,00 8,00 8,00 10,0 10,0 1,0 13,0 13,0
Carica refrigerante (C1) T Tg 20,0 26,0 24,0 28,0 29,0 34,0 43,0 46,0 43,0 52,0
Carica refrigerante (C2) T Tg 20,0 26,0 24,0 28,0 29,0 34,0 43,0 46,0 43,0 52,0
Circuiti refrigeranti o V 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Scambiatore lato freddo
Tipo scambiatore 2 PHE
N° scambiatori o V 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Contenuto d’acqua o T 20 20 20 22 30 30 30 36 46 46
Contenuto minimo acqua impianto lato freddo ? - 960 1028 103 159 1245 1439 1568 1797 2005 2227
Scambiatore lato caldo
Tipo scambiatore 2 PHE
N° scambiatori o V 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Contenuto d’acqua o T 54 55 56 57 58 60 62 108 10 m
Contenuto minimo acqua impianto lato caldo T - 1082 1166 1273 1342 1438 1671 1847 2079 2326 2621
Ventilatori zona esterna
Tipo ventilatori 4 AX
N° ventilatori o V 8 8 8 8 4 4 4 6 6 6
Tipo motore ? o AC/P AC/P AC/P AC/P AC/P AC/P AC/P AC/P AC/P AC/P
Portata aria standard o I 20300 20300 20000 20000 25000 24200 24200 35000 35000 35000
Potenza unitaria installata o W 0,60 0,60 0,60 0,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
Connessioni
Attacchi acqua lato utilizzo - 3 3 3" 3 3 3" 3” 4” 4” 4
Attacchi acqua lato recupero 3” 3’ 3" 3” 3’ 3” 37 47 47 47
Circuito idraulico
Massima pressione lato acqua kPa 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Taratura valvola di sicurezza o E 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Alimentazione

Alimentazione standard 400/3/50+N  400/3/50+N 400/3/50+N 400/3/50+N  400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50

1. Valori indicativi per unita standard con possibile variazione +/-10%. | dati effettivi sono riportati nell’etichetta matricolare dell’unita.

2. PHE = scambiatore a piastre

3. llvalore calcolato di volume minimo d’acqua all'impianto non considera il volume d’acqua contenuto nello scambiatore interno (evaporatore). Con applicazioni a bassa tempera-
tura aria esterna o bassi carichi medi richiesti, il volume minimo d’acqua all'impianto si ottiene raddoppiando il valore indicato.

4. AX=ventilatore assiale

5. AC/P = motore asincrono trifase a rotore esterno completo di regolazione automatica di velocita a taglio di fase
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Dati tecnici generali - Impianto 4 tubi

Dati Elettrici
Tensione di alimentazione: 400/3/50+N

Grandezze 50.4 55.4 60.4 65.4
F.L.A. Corrente assorbita alle massime condizioni ammesse
F.L.A. - Compressore 1 A 19,7 19,7 30,5 30,5
F.L.A. - Compressore 2 N A 30,5 30,5 30,5 30,5
F.L.A. - Compressore 3 N A 19,7 30,5 30,5 30,5
F.L.A. - Compressore 4 : A 30,5 30,5 30,5 36,5
F.L.A. - Singolo Ventilatore Esterno A 2,60 2,60 2,60 2,60
F.L.A. - Totale - A m 122 133 151
L.R.A. Corrente di spunto (a rotore bloccato)
L.R.A. - Compressore 1 A 18 18 174 174
L.R.A. - Compressore 2 : A 174 174 174 174
L.R.A. - Compressore 3 A 18 174 174 174
L.R.A. - Compressore 4 N A 174 174 174 225
L.R.A. - Singolo Ventilatore Esterno - A 14,0 14,0 14,0 14,0
F.L.I. Potenza assorbita a pieno carico (alle max condizioni ammesse)
F.L.I. - Compressore 1 kW 11,9 11,9 17,0 17,0
F.L.I. - Compressore 2 N kW 17,0 17,0 17,0 17,0
F.L.I. - Compressore 3 N kW 1,9 17,0 17,0 17,0
F.L.I. - Compressore 4 : kw 17,0 17,0 17,0 22,6
F.L.I. - Singolo Ventilatore Esterno kW 0,60 0,60 0,60 0,60
FLL. - Totale - kW 60.4 65,6 707 763
M.I.C. Massima corrente di spunto dell’unita
M.L.C. - Valore B A 254 265 276 327
M.I.C. con accessorio soft start A 192 203 214 230
Tensione di alimentazione: 400/3/50

Grandezze 70.4 80.4 90.4 100.4 110.4 120.4
F.L.A. Corrente assorbita alle massime condizioni ammesse
F.L.A. - Compressore 1 B A 30,5 30,5 30,5 36,5 44,9 59,3
F.L.A. - Compressore 2 B A 36,5 449 59,3 59,3 59,3 59,3
F.L.A. - Compressore 3 A 30,5 30,5 30,5 36,5 449 59,3
F.LA. - Compressore 4 N A 36,5 449 59,3 59,3 593 59,3
F.L.A. - Singolo Ventilatore Esterno N A 410 410 410 410 410 410
F.L.A. - Totale - A 151 168 196 217 234 262
L.R.A. Corrente di spunto (a rotore bloccato)
L.R.A. - Compressore 1 A 174 174 174 225 272 310
LRA. - Compressore 2 N A 225 2 30 310 310 30
L.R.A. - Compressore 3 - A 174 174 174 225 272 310
L.R.A. - Compressore 4 - A 225 272 310 310 310 310
L.R.A. - Singolo Ventilatore Esterno N A 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0
F.L.l. Potenza assorbita a pieno carico (alle max condizioni ammesse)
F.L.I. - Compressore 1 kW 17,0 17,0 17,0 22,6 276 36,1
F.L.I. - Compressore 2 : kW 22,6 276 361 36,1 36,1 361
F.L.I. - Compressore 3 kW 17,0 17,0 17,0 22,6 276 36,1
F.L.I. - Compressore 4 N kW 22,6 276 36,1 36,1 36,1 36,1
F.L.I. - Singolo Ventilatore Esterno : kw 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
F.L.I. - Totale kW 86,9 96,9 14 129 139 156
M.I.C. Massima corrente di spunto dell’unita
M.L.C. - Valore A 339 394 447 467 484 512
M.I.C. con accessorio soft start - A 242 262 309 329 346 375

| dati elettrici si riferiscono all’unita standard; in funzione degli accessori installati, i dati
possono subire delle variazioni.

Alimentazione: 400/3/50 Hz. Variazione di tensione: max +/-10%

Shilanciamento di tensione tra le fasi: max 2 %

Per tensioni di alimentazione differenti dallo standard consultare I'ufficio tecnico Clivet

Le unita sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEl
EN 60335.
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Dati tecnici generali - Impianto 4 tubi

Livelli sonori

Unita standard

Livello di Potenza Sonora (dB) Livello di Livello di
Grandezze Bande d’ottava (Hz) F;::::: P;(-:s:lc:ze
63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 dB(A) dB(A)

50.4 83 95 84 84 83 81 68 61 88 69
55.4 88 95 84 84 83 81 68 61 88 69
60.4 88 95 84 84 83 81 68 61 88 69
65.4 88 95 84 84 83 81 68 61 88 69
70.4 91 38 38 85 83 82 67 60 88 68
80.4 91 88 88 85 83 82 67 60 88 68
90.4 91 88 88 85 83 82 67 60 88 68
100.4 93 90 90 88 83 85 n 62 92 72
110.4 93 90 90 88 88 85 n 62 92 72
120.4 93 90 90 88 88 85 n 62 92 72

Livelli sonori si riferiscono ad unita a pieno carico, nelle condizioni nominali di prova.

Il livello di pressione sonora é riferito ad 1m di distanza dalla superficie esterna dell’unita funzionante in campo aperto.

Le misure vengono effettuate in accordo alla normativa UNI EN ISO 9614-2, nel rispetto di quanto richiesto dalla certificazione EUROVENT 8/1, la quale prevede una tolleranza di 3
dB(A) sul livello di potenza sonora, che & I'unico dato acustico da considerarsi impegnativo.

Dati riferiti alle seguenti condizioni:
Acqua scambiatore interno12/7 °C
Temperatura aria esterna 30/35 °C

Unita con opzione HEDIF - “Diffusore per ventilatore assiale ad alta efficienza”

Livello di Livello di

Potenza Pressione
Grandezze

Sonora Sonora
dB(A) dB(A)
70.4 86 66
80.4 86 66
90.4 86 66
100.4 90 70
110.4 90 70
120.4 90 70

Livelli sonori si riferiscono ad unita a pieno carico, nelle condizioni nominali di prova.

Il livello di pressione sonora € riferito ad 1 m di distanza dalla superficie esterna dell’unita funzionante in campo aperto.

Le misure vengono effettuate in accordo alla normativa UNI EN ISO 9614-2, nel rispetto di quanto richiesto dalla certificazione EUROVENT 8/1, la quale prevede una tolleranza di 3
dB(A) sul livello di potenza sonora, che e I'unico dato acustico da considerarsi impegnativo.

Dati riferiti alle seguenti condizioni:
Acqua scambiatore interno12/7 °C
Temperatura aria esterna 30/35 °C
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Dati tecnici generali - Impianto 4 tubi

Campi di impiego - Raffreddamento
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Twu [°C] = temperatura acqua uscita dallo scambiatore
Tae [°C] = temperatura aria ingresso scambiatore esterno

1. Campo di funzionamento unita standard a pieno carico

2. Campo di funzionamento unita standard con modulazione automatica della
portata d’aria

3. Campo di funzionamento unita con parzializzazione automatica della capaci-
ta dei compressori

Twu [°C] = temperatura acqua uscita dallo scambiatore
Tae [°C] = temperatura aria ingresso scambiatore esterno

1. Campo di funzionamento normale unita a pieno carico

2. Campo di funzionamento unita standard con modulazione automatica della
portata dell’aria

3. Campo difunzionamento unita con parzializzazione automatica della
capacita dei compressori

Campi di impiego - Raffreddamento 100% - Riscaldamento 100%
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Twu [°C] = temperatura acqua uscita dallo scambiatore
Tae [°C] = temperatura aria ingresso scambiatore esterno

1. Campo di funzionamento normale



Prestazioni impianto 4 tubi

Raffreddamento - Grandezze 50.4 + 90.4

Temperatura aria ingresso scambiatore esterno (°C)

Grandezze To (°C) 20 25 30 35 40 45
kWf kWe kWf kWe kWF kWe kWF kWe kWf kWe kWf kWe
5 157 31,8 150 35,2 142 389 132 42,6 19 477 109 53,5
7 166 323 158 359 150 395 139 43,3 126 433 116 54,2
10 181 331 172 36,6 163 40,3 151 444 137 49,5 128 551
0.4 12 191 337 183 373 172 41 159 451 145 49,9 - -
15 208 34,7 198 38,4 186 42,4 172 46,6 158 51,4 - -
18 223 358 213 395 200 435 185 47,6 170 52,7 - -
5 167 36,0 160 39,7 152 435 142 474 128 52,9 n7 59,4
7 176 36,7 169 40,6 160 444 149 48,2 135 53,9 125 60,1
10 191 377 183 awi 173 45,5 161 49,6 146 55,3 136 61,8
54 12 202 384 193 42,5 182 46,4 170 50,4 155 55,9 - -
15 218 39,7 209 43,8 196 48,0 183 52,2 168 577 - -
18 234 411 225 45,2 21 49,3 197 53,6 183 59,5 - -
5 182 39,5 175 43,4 164 476 152 52,2 139 573 127 64,7
7 192 40,1 184 443 173 48,4 160 52,8 147 58,2 136 65,4
10 209 414 200 457 187 49,8 173 54,8 159 60,0 150 671
604 12 220 421 VAl 46,6 197 50,9 183 55,3 167 61,0 - -
15 238 43,5 227 431 212 52,6 196 572 181 63,4 - -
18 257 44,6 244 49,2 228 53,8 211 59,2 197 65,3 - -
5 195 43/ 186 475 175 52/ 162 571 147 631 138 n2
7 206 44,0 197 433 185 53,0 170 58,2 155 64,5 148 72,4
10 224 454 214 49,9 200 54,8 184 59,9 169 66,4 162 74,9
654 12 236 46,7 225 51,0 210 55,9 193 61,3 178 68,2 - -
15 255 43,3 243 52,7 226 578 209 63,3 195 70,5 - -
18 275 49,7 260 54,4 242 59,7 224 65,6 216 73,4 - -
5 208 45,2 200 49,4 189 54,3 176 595 159 66,4 148 74,5
7 219 46,1 210 50,3 198 55,5 184 60,4 167 67,0 156 75,9
10 232 474 225 51,7 Al 56,9 197 61,7 180 68,8 164 777
704 12 249 48,4 239 52,9 225 58,2 209 63,5 191 70,9 - -
15 2N 50,5 260 55,0 244 60,2 226 65,8 209 73,3 - -
18 290 51,9 271 56,5 262 61,7 243 673 226 75,0 - -
5 235 52,0 226 574 215 62,6 199 68,7 182 75,9 168 83,7
7 249 533 239 58,4 226 63,4 209 69,4 190 76,9 177 85,3
10 267 54,5 257 59,7 242 65,4 225 N2 206 78,4 194 86,6
804 12 282 56,2 272 61,0 255 66,6 238 72,3 218 80,2 - -
15 308 57,8 293 62,9 277 68,7 258 747 237 82,9 - -
18 328 59,5 316 64,9 294 70,9 273 772 256 84,8 - -
5 270 64,3 259 70,0 24 76,8 223 841 205 93,0 188 103
7 287 65,8 272 7.9 255 779 236 85,2 216 94,4 203 106
T 10 305 68,0 291 73,9 2N 80,8 250 88,0 233 971 218 10
12 321 69,5 305 75,6 286 82,0 265 89,7 247 98,7 - -
15 349 7.9 331 78,2 309 84,9 287 93,4 273 104 - -
18 373 75,2 352 80,9 330 87,8 308 96,0 287 m - -

kWf = Potenza frigorifera allo scambiatore lato utilizzo (2 tubi) o lato freddo (4 tubi) (kW)
kWe = Potenza elettrica assorbita dai compressori (kW)

To (°C) = Temperatura acqua uscita scambiatore lato utilizzo (2 tubi) o lato freddo (4 tubi) (°C)
Prestazioni in funzione del salto termico acqua ingresso/uscita = 5°C
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Prestazioni impianto 4 tubi

Raffreddamento - Grandezze 100.4 + 120.4

Temperatura aria ingresso scambiatore esterno (°C)

Grandezze To (°C) 20 25 30 35 40 45
kWF kWe kWf kWe kWf kWe kWF kWe kWf kWe kWF kWe

5 311 65,6 297 7,6 281 781 263 85,5 239 95,2 218 107
7 325 66,8 310 73,0 292 80,0 275 86,7 248 96,5 229 108

100.4 10 344 679 326 74,6 310 80,6 290 83,4 265 979 246 10
12 364 70,0 349 76,3 331 82,7 309 90,8 281 102 - -
15 399 72 380 78,1 359 85,6 333 93,5 307 104 - -
18 423 75,2 404 81,4 380 8738 352 96,6 328 106 - =
5 342 74,8 328 81,0 309 88,3 287 96,7 261 108 242 120
7 357 75,6 340 82,6 321 89,8 297 98,3 272 109 253 121

110.4 10 376 77,0 361 83,6 338 91,8 315 99,8 289 m 272 123
12 400 79,5 383 85,8 358 93,9 334 102 307 14 - -
15 437 82 415 89,2 388 971 362 105 336 116 - -
18 464 851 441 91,8 415 99,4 381 109 359 121 - -
5 375 86,2 357 94,6 338 102 313 12 286 125 271 141
7 389 83,0 373 95,2 350 104 324 n4 295 128 278 141

o 10 A1 89,6 390 975 368 106 343 16 315 128 298 143
12 435 92,2 414 ¢ 386 10 362 19 335 132 - -
15 470 96,4 450 104 419 n4 391 124 369 137 - -
18 502 99,1 475 108 447 n7 417 127 395 142 - -

kWf = Potenza frigorifera allo scambiatore lato utilizzo (2 tubi) o lato freddo (4 tubi) (kW)
kWe = Potenza elettrica assorbita dai compressori (kW)

To (°C) = Temperatura acqua uscita scambiatore lato utilizzo (2 tubi) o lato freddo (4 tubi) (°C)
Prestazioni in funzione del salto termico acqua ingresso/uscita = 5°C
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Prestazioni impianto 4 tubi

Riscaldamento - Grandezze 50.4 +~ 90.4

Temperatura acqua uscita scambiatore lato caldo (°C)

Tae (°C
Grandezze DBA(NB) 25 35 40 45 55 60
kWt kWe kWt kWe kWt kWe kWt kWe kWt kWe kWt kWe
-15/-15.4 91,8 25,6 90,8 32,0 90,6 36,1 - - - - - -
10/-10.5 106 26,0 104 323 104 36,3 - - - - - -
-7/-8 13 26,2 12 325 m 36,4 10 40,8 - - - -
=04 0/-0.6 140 26,7 137 33,0 136 36,8 134 411 - - - -
716 166 27,0 163 33,6 160 372 157 41,5 149 52/ 144 61,0
15/13 201 27,0 196 34/ 194 379 189 42,0 176 52,5 162 61,2
-15/-15.4 976 28/ 96,8 34,9 98,1 394 - - - - - -
10/-10.5 12 28,6 m 353 12 395 - - - - - -
-7/-8 19 28,9 120 35,5 120 39,7 19 44,4 - - - -
54 0/-0.6 147 29,6 147 36,2 146 40,3 145 44,9 - - - -
716 175 30,0 174 37,0 172 411 170 45,6 160 56,8 149 66,4
15/13 Al 30/ 210 378 207 41,9 204 46,5 190 57,5 172 66,9
-15/-15.4 106 30,7 107 378 107 42,6 - - - - - -
10/-10.5 122 314 122 38,3 123 41,9 - - - - - -
o -7/-8 131 31,8 131 38,6 132 43,0 131 481 - - - -
0/-0.6 160 32,6 160 39,7 159 439 157 487 - - - -
7/6 192 331 190 40,7 189 45,0 185 49,7 174 61,8 167 72,0
15/13 233 33,0 230 417 227 46,3 185 51,0 207 62,9 190 72,5
-15/-15.4 12 32,6 12 39,0 13 45,6 - - - - -
10/-10.5 129 33,2 129 40,9 130 458 - - - - -
-7/-8 138 335 138 41,2 138 46,0 138 517 - - -
654 0/-0.6 169 34,4 168 42,0 168 46,7 166 523 - - -
716 202 34,9 200 431 199 477 196 53,3 184 65,7 169 74,5
15/13 245 35/ 243 44 240 48,9 235 54,4 218 66,6 198 74,5
-15/-15.4 123 344 122 43,8 122 43,7 - - - - - -
10/-10.5 142 35,0 141 443 141 49/ - - - - - -
-7/-8 152 35,3 150 44,6 150 49,2 149 55,0 - - - -
704 0/-0.6 189 36,3 185 454 183 50,1 181 55,7 - - - -
716 224 36,8 219 46,6 217 511 213 56,7 203 i 194 84,2
15/13 273 374 266 477 262 52,3 258 57,0 24 72,1 220 83,6
-15/-15.4 143 40,6 143 50,3 142 56,1 - - - - - -
10/-10.5 163 44 163 50,9 163 56,5 - - - - -
-7/-8 174 417 174 51,3 173 56,8 m 63,3 - - - -
804 0/-0.6 213 42,8 212 52,4 210 579 207 64,2 - - - -
716 256 43,6 253 53,5 249 59,0 242 65,4 231 80,9 217 95,0
15/13 310 44,4 303 54,7 298 60,4 290 66,5 274 82,2 261 96,2
-15/-15.4 161 472 164 59,6 165 66,9 - - - - - -
10/-10.5 186 479 186 59,9 187 66,9 - - - - - -
o -7/-8 198 433 198 60,0 198 66,8 198 74,6 - - - -
0/-0.6 242 49,6 241 61,1 239 67,5 238 75,0 - - - -
7/6 290 50,8 287 62,2 282 68,5 278 75,8 266 95,1 235 10
15/13 354 52,0 342 63,7 340 70,2 332 774 315 96,5 290 2

kWt = Potenza termica allo scambiatore lato caldo (kW)

kWe = Potenza elettrica assorbita dai compressori (kW)

Tae [°C] = temperatura aria ingresso scambiatore esterno
Prestazioni in funzione del salto termico acqua ingresso/uscita = 5°C
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Prestazioni impianto 4 tubi

Riscaldamento - Grandezze 100.4 + 120.4

Temperatura acqua uscita scambiatore lato caldo (°C)

Tae (°C)

Grandezze DB/WB 25 35 40 45 55 60
kWt kWe kWt kWe kWt kWe kWt kWe kWt kWe kWt kWe
-15/-15.4 183 52,0 184 64,8 186 72,7 - - - - - -
-10/-10.5 210 52,7 210 65,2 VAl 72,9 - - - - - -
-7/-8 225 53/ 225 65,5 224 73] 225 81,8 - - - -
1004 0/-0.6 277 54,5 274 66,6 272 73,9 269 82,5 - - - -
7/6 334 56,1 327 68,0 323 754 318 84,0 305 106 280 122
15/13 406 58,2 398 70,1 388 713 380 86,1 360 108 338 124
-15/-15.4 199 56,8 201 70,7 203 79,0 - - - - -
-10/-10.5 228 57,9 230 78 231 79,7 - - - - -
-7/-8 244 58,5 245 7,9 246 80,2 244 88,7 - - -
o4 0/-0.6 301 60,5 298 73,8 297 81,4 292 90,0 - - -
716 360 62,3 354 75,5 351 83,2 345 91,6 326 14 326 132
15/13 438 64,8 424 777 418 85,6 41 937 385 116 368 135
-15/-15.4 224 64,2 227 80,8 227 90,7 - - - - - -
-10/-10.5 253 65,3 257 81,2 258 90,9 - - - - - -
-7/-8 268 65,9 272 81,5 273 90,8 273 101 - - - -
1204 0/-0.6 329 679 332 83,4 329 91,9 326 102 - - - -
7/6 396 70,3 393 85,3 389 93,8 381 104 366 129 335 146
15/13 480 73] 474 88,0 465 96,3 453 106 429 131 409 153

kWt = Potenza termica allo scambiatore lato caldo (kW)

kWe = Potenza elettrica assorbita dai compressori (kW)

Tae [°C] = temperatura aria ingresso scambiatore esterno
Prestazioni in funzione del salto termico acqua ingresso/uscita = 5°C
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Prestazioni impianto 4 tubi

Raffreddamento 100% - riscaldamento 100% - Grandezze 50.4 +~ 90.4

Temperatura acqua uscita lato recupero (caldo)
Grandezze Tw 20/25 30/35 35/40 40/45 45/50 50/55
kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt TER

50.4 | 8 B 8 ® § ® § & ®E =B 8§ = = = = & & ® B ®& = ®B B B |

55.4 e

60.4 | 8 B B B B B 8® B B B B B 8§ ® B B B ®B B B B B B B |

654 - S T o T e e e T e e e

B B B B B B B B B D B B D PR DO G BEEN SE B N SR RN DN R B

80.4 e

90.4 | 8 B 8 ® § ® § & ®E =B 8§ = ' ®E ® = & & ® B & = ®B B B |

18 376 533 444 154 351 643 428 121 334 707 416 106 313 782 402 914 286 871 382 7167 - - - -

kWf = Potenza frigorifera ( kW)

kWe = Potenza elettrica assorbita totale (kW)

kWt = Potenza termica fornita (kW)

TER = Efficienza globale

Tw [°C] = Temperatura acqua uscita lato utilizzo (freddo)
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Prestazioni impianto 4 tubi

Raffreddamento 100% - riscaldamento 100% - Grandezze 100.4 + 120.4

Grandezze

Temperatura acqua uscita lato recupero (caldo)

20/25 30/35 35/40 40/45 50/55

kWe kWt kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt kWe kWt

TER

kWf = Potenza frigorifera ( kW)

kWe = Potenza elettrica assorbita totale (kW)

kWt = Potenza termica fornita (kW)

TER = Efficienza globale

Tw [°C] = Temperatura acqua uscita lato utilizzo (freddo)
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Configurazione per impianto 2 tubi

WSAN-XEM MF 50 .4 2T CCS CREFP -

(1) (2) 3 4 () (6) (7) (8)

(1) Serie
WSAN = Pompa di calore condensata ad aria
XEM MF = Serie ELFOEnergy Magnum Multifunzione con compressori multiscroll e refrigerante R-410A

(2) Grandezza

50 = Potenza nominale compressore in HP

(3) Compressori
4 = Quatita compressori

(4) Funzionalita
2T - Unita per impianto a 2 tubi (Standard)
4T - Unita per impianto a 4 tubi

(5) Batterie condensante

CCS - Batteria condensante in rame/alluminio (standard)

CCCA - Batteria condensante in esecuzione rame/alluminio con rivestimento acrilico

CCCAT1 - Batteria condensante in esecuzione rame/alluminio con trattamento Energy Ground DCC Aluminium

(6) Ventilatori
CREFP = Dispositivo riduzione consumi ventilatori sezione esterna a velocita variabile (Taglio di fase)

CREFB = Dispositivo per la riduzione dei consumi dei ventilatori della sezione esterna di tipo ECOBREEZE (solo per gr. 70.4 +120.4)

(7) Difusore per ventilatori
(-) non richiesto (standard)
HEDIF = Diffusore per ventilatore assiale ad alta efficienza (solo per gr. 70.4 +120.4)

(8) Gruppo di pompaggio lato utilizzo
(-) non richiesto (standard)

VARYP = Varyflow + (2 pompe inverter)

HYG1 = Gruppo idronico con una pompa on-off

HYG2 = Gruppo idronico con due pompe on-off

(9) Gruppo di pompaggio lato recupero
(-) non richiesto (standard)
HYGR1V - Gruppo idronico lato recupero con pompa ad inverter

(
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La configurazione 2T asserve impianti di condizionamento a 2 tubi ed &

in grado di fornire acqua calda o acqua fredda dipendentemente dalla

stagionalita, con la possibilita di recuperare completamente il calore di

condensazione.

Trattandosi di unita destinata al condizionamento, il modo raffredda-

mento o riscaldamento viene fissato in base alla stagionalita e non sono

ammesse commutazioni continue.

Configurazione che consente:

« Produzione di acqua calda gratuita allo scambiatore recupero du-
rante la produzione di acqua fredda allo scambiatore utilizzo;

Configurazione per impianto 2 tubi
« Produzione di sola acqua calda allo scambiatore recupero con smal-

| | || | |
timento di potenza frigorifera su sorgente termica esterna;

« Produzione di sola acqua refrigerata allo scambiatore utilizzo con A: scambiatore lato freddo
smaltimento di calore sulla sorgente termica esterna; B: scambiatore lato caldo
« Produzione di sola acqua calda allo scambiatore utilizzo con smalti-
mento di potenza frigorifera sulla sorgente termica esterna;
« Produzione di acqua calda in simultaneita allo scambiatore utilizzo
ed allo scambiatore recupero (la potenza termica disponibile totale
e la potenza termica in riscaldamento dichiarata nella sezione dati tecnici generali).
La logica di controllo garantisce il funzionamento dell’unita nelle condizioni di carico intermedio.
E possibile un set prioritario su richiesta di acqua calda da recupero (ACS prioritaria). La richiesta all'unita di produzione di acqua calda
puo essere fatta attraverso I'apposito contatto pulito.

Considerazioni applicative

Modalita desurriscaldatore

La regolazione dell’'unita standard in condizioni di carico parziale fa variare la portata d’acqua all’utilizzo caldo mantenendo la temperatu-
ra di mandata a valore obiettivo.

Sempre attraverso la modulazione di portata I'unita standard e in grado di produrre acqua calda anche oltre il set-point, fino ad una tem-
peratura limite impostabile (default 65°C).

Grazie a questa impostazione viene prolungato il tempo di funzionamento dello scambiatore lato utilizzo caldo in modalita desurriscalda-
tore, migliorando I'efficienza dell'unita del 5% rispetto alla modalita desurriscaldatore non attiva.

1. Lalogica di controllo sopra descritta richiede un dimensionamento degli organi idraulici e dei dispositivi di sicurezza per il valore di temperatura massimo impostato.
E’ comunque possibile limitare la temperatura affinche non superi il valore di set-point, rinunciando ai vantaggi in termini energetici che la modalita desurriscaldatore comporta.
Il dimensionamento dell’energia prelevabile dal recupero va fatto considerando che:
» nelle mezze stagioni la produzione di calore al recupero puo essere fatta in modo esclusivo andando a dissipare potenza frigorifera
sulla sorgente termica esterna;
- nella stagione del riscaldamento, la produzione di calore al recupero & fatta sottraendo calore all’utilizzo impianto.

Volume d’acqua all’impianto

Per il corretto funzionamento dell’unita multifunzione in configurazione 2T e necessario prevedere un opportuno dimensionamento di
accumuli acqua sia lato utilizzo che lato recupero.

I'volumi minimi d’acqua dell'impianto sono riportati nella sezione ‘Dati tecnici generali’ e devono essere rispettati per evitare continui
accensioni e spegnimenti dei compressori.

E’ comunque raccomandato aumentare i volumi minimi indicati per ridurre il numero di accensioni/spegnimenti orari dei compressori e
per limitare la riduzione di temperatura dell’acqua durante i cicli di sbrinamento.

Funzionamento con basse temperature dell’acqua su scambiatore lato recupero

Quando ¢ abilitata la funzione di produzione di acqua calda al recupero ma la temperatura dell’acqua e troppo bassa, I'acqua prodotta al
recupero avra una temperatura superiore al livello minimo indicato nel grafico.

Qualora questa esigenza funzionale dell’'unita non sia accettabile si consiglia di prevedere sul lato recupero un primario - secondario in
cui il secondario & mantenuto alla temperatura di lavoro desiderata mentre il primario avra temperature di lavoro congruenti con i limiti
indicati nel grafico

TiNREC [°C]
50 T, REC[°C] = temperatura acqua ingresso allo scambiatore lato caldo
45 T,:[°C] = temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (D.B.)
40 7
35 (2) ,/ 1. Campo di funzionamento transitorio in cui I'unita opera delle forzature sul set-point
L del lato caldo (qualora la funzione sia abilitata)
30 2. Livello minimo di temperatura dell’acqua impianto lato caldo
25
(1)
20
15

10
15 10 5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45TaRrI°Cl

Portata d’acqua lato recupero

Nell ‘eventualita che il gruppo di pompaggio lato recupero non sia installato a bordo, &€ necessario prevedere la modulazione della porta-
ta d’acqua lato recupero, gestita dall’unita attraverso un segnale 0-10V.
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Configurazione per impianto 2 tubi

Funzionamento unita 2 tubi
L'unita & in grado di produrre acqua refrigerata o calda sul lato utilizzo, e grazie allo scambiatore recupero totale € in grado di produrre
acqua calda in modo gratuito in funzionamento estivo e contemporaneamente in funzionamento invernale.

Esempi di funzionamento .

Richiesta di solo raffreddamento impianto:

in questa condizione tutta la potenza frigorifera viene ceduta allo scambiatore lato %
utilizzo e la modulazione dei gradini di potenza viene gestita in modo da garantire il : a
mantenimento del set point sul lato utilizzo. 4 LATO

Tutta la potenza termica & smaltita sullo scambiatore a pacco alettato.

RECUPERO
? uTILIZZO

E ]

Richiesta di solo riscaldamento impianto:

in questa condizione tutta la potenza termica viene ceduta allo scambiatore lato

utilizzo e la modulazione dei gradini di potenza viene gestita in modo da garantire il =

mantenimento del set point sul lato utilizzo. ﬁj c

Tutta la potenza frigorifera viene smaltita sullo scambiatore a pacco alettato. l E

05 Lo

RECUPERO

== G
= % =

Richiesta di raffreddamento impianto e produzione gratuita di acqua calda
sanitaria:

in questa condizione tutta la potenza frigorifera viene ceduta allo scambiatore lato
utilizzo e tutta la potenza termica viene ceduta allo scambiatore lato recupero.

La modulazione dei gradini di potenza viene gestita in modo da garantire il mante-
nimento del set point sul lato utilizzo.

In questa condizione I'efficienza globale della macchina, definita come (potenzialita
frigorifera all’utilizzo + potenzialita termica al recupero)/(potenza assorbita totale), &
molto elevata.

>

LATO
RECUPERO

Richiesta di riscaldamento impianto e produzione di acqua calda sanitaria:

in questa condizione la potenza termica viene ceduta contemporaneamente allo

scambiatore lato utilizzo e allo scambiatore lato recupero. = )
La potenza termica totale che & possibile fornire alle due utenze non puo superare k] a
i1100% della potenza termica nominale dell’'unita.

L'unita gestira i gradini di potenza considerando entrambi i carichi e attraverso la | ——m e
modulazione della portata soddisfera in prima istanza I'utenza prioritaria, riservando i —

la potenza residua all’utenza secondaria.

Tutta la potenza frigorifera viene smaltita sullo scambiatore a pacco alettato.

LATO
RECUPERO

LATO
UTILIZZO

Richiesta di sola produzione acqua calda sanitaria: |—-.ﬂ
in questa condizione tutta la potenza termica viene ceduta allo scambiatore lato re- ﬁ] g
cupero e la modulazione dei gradini di potenza viene gestita in modo da soddisfare ‘ E a
rapidamente il carico richiesto.

Tutta la potenza frigorifera viene smaltita sullo scambiatore a pacco alettato. |

{ LATO
RECUPERO

LATO
UTILIZZO




Dati tecnici generali - Impianto 2 tubi

Prestazioni

Grandezze 50.4 554 60.4 65.4 70.4 80.4 90.4 100.4 110.4 120.4

Raffreddamento 100% - Riscaldamento 0%

Potenza frigorifera 1 kw 139 149 160 170 184 209 236 275 297 324
Potenza assorbita compressori 1 kW 43,3 48,2 52,8 58,2 60,4 69,4 85,2 86,7 98,3 14
Potenza assorbita totale 2 kW 48,2 53/ 577 63,1 66,8 75,8 91,6 96,4 108 124
EER 1 2,89 2,31 2,78 2,70 2,76 2,76 2,58 2,85 2,75 2,62
Portata acqua 1 I/s 6,66 712 7,66 813 8,31 10,0 13 131 14,2 15,5
Perdite di carico scambiatore freddo 1 kPa 171 19,4 223 20,8 13,8 174 217 22) 17,2 20,2
Potenza frigorifera (EN14511:2018) 3 kw 139 148 160 170 184 208 235 273 296 321
Potenza assorbita totale (EN14511:2018) 3 kw 48,7 53,6 58,4 63,7 67,6 77,0 92,7 981 10 126
EER (EN14511:2018) 3 2,85 2,76 2,73 2,66 2,72 2,70 2,54 2,79 2,69 2,55
SEER 8 3,99 4,00 4,04 4,07 3,96 4n 410 3,95 3,91 3,85
Raffreddamento 0% - Riscaldamento 100%

Potenza termica 4 kw 154 166 181 193 209 238 273 312 338 374
Potenza assorbita compressori 4 kw 42,3 46,5 50,7 54,3 57,8 66,6 774 85,7 93,5 106
Potenza assorbita totale 2 kW 472 514 55,6 59,2 64,2 73,0 83,6 95,4 103 115
cop 4 3,26 323 3,26 3,26 3,26 3,26 327 3,27 3,28 3,24
Portata acqua 4 s 736 7,95 8,67 9,20 9,98 n4 13,0 14,9 16,2 179
Perdite di carico scambiatore caldo 4 kPa 20,6 23,9 28,4 26,1 173 22,2 28,3 28,2 218 26,8
Potenza termica (EN14511:2018) 5 kw 155 167 183 194 210 239 274 313 340 378
Potenza assorbita totale (EN14511:2018) 5 kw 479 52,3 56,5 601 65,3 74,3 851 975 106 118
COP (EN14511:2018) 5 3,24 3,20 3,24 3,23 3,22 3,22 3,22 3,21 3,21 3,20
SCOP - Clima MEDIO - W35 8 3,70 3,66 372 372 3,64 3,64 3,76 325 3,70 3,80
Raffreddamento 100% - Riscaldamento 100%

Potenza frigorifera 6 kw 140 151 162 172 187 212 239 278 300 328
Potenza termica 6 kw 182 196 214 228 246 281 322 367 397 442
Potenza assorbita totale 6 kw 40,3 443 48/ 52,5 54,8 63,2 76,0 80,3 89,2 102
TER 7 799 7,84 7,81 7,62 7,89 7,80 7,39 8,04 7,81 753
Portata acqua scambiatore freddo 6 Is 6,69 721 774 8,22 8,93 10,1 1,4 13,3 143 15,7
Perdite di carico scambiatore freddo 6 kPa 17,0 20,0 23,0 21,0 14,0 18,0 22,0 23,0 17,0 21,0
Portata acqua scambiatore caldo 6 I/s 8,70 9,36 10,2 10,9 18 134 15,4 17,5 19,0 211
Perdite di carico scambiatore caldo 6 kPa 68,0 65,0 62,0 64,0 64,0 69,0 75,0 65,0 65,0 75,0

Il Prodotto rispetta la Direttiva Europea ErP (Energy Related Products), che comprende il Regolamento delegato (UE) N. 811/2013 della Commissione (potenza termica nominale <70 kW

alle condizioni di riferimento specificate) ed il Regolamento delegato (UE) N. 813/2013 della Commissione (potenza termica nominale <400 kW alle condizioni di riferimento specificate).

«Contiene gas fluorurati a effetto serra» (GWP 2087,5)

1. Datiriferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore lato utilizzo = 12/7 °C. Aria entrante allo scambiatore esterno 35°C.

2. LaPotenza Assorbita Totale non tiene conto della quota parte relativa alle pompe e necessaria per vincere le perdite di carico per la circolazione della soluzione all’'interno degli
scambiatori.

3. Dati calcolati in conformita alla Norma EN 14511:2018 riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore lato utilizzo =12/7 °C. Aria entrante allo scambiatore esterno 35°C

4. Dati riferiti alle sequenti condizioni: Temperatura acqua scambiatore lato utilizzo = 40/45 °C. Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno = 7°C D.B./6°C W.B.

5. Dati calcolati in conformita alla Norma EN 14511:2018 riferiti alle seguenti condizioni: Temperatura acqua scambiatore lato utilizzo = 40/45 °C. Temperatura aria entrante allo
scambiatore esterno = 7°C D.B./6°C W.B.

6. Datiriferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore lato utilizzo =12/7 °C. Acqua scambiatore lato recupero = 40/45 °C.

TER calcolato come (Potenza frigorifera + Potenza termica)/(Potenza assorbita totale).

8.  Dati calcolati in conformita alla Norma EN 14825:2018

~
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Dati tecnici generali - Impianto 2 tubi

Caratteristiche costruttive

Grandezze 50.4 55.4 60.4 65.4 70.4 80.4 20.4 100.4 110.4 120.4
Compressore
Tipo compressori SCROLL

Refrigerante - R-410A

N°® compressori o V 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Potenza nominale (C1) o F 25 25 30 30 35 40 45 50 55 60
Potenza nominale (C2) o F 25 30 30 35 35 40 45 50 55 60
Gradini capacita standard o ? 6 5 4 5 6 6 6 6 6 4
Carica olio (C1) o T 7,00 7,00 7,00 7,00 8,00 10,0 10,0 1,0 13,0 13,0
Carica olio (C2) o T 7,00 7,00 7,00 8,00 8,00 10,0 10,0 1,0 13,0 13,0
Carica refrigerante (C1) T Tg 20,0 26,0 24,0 28,0 29,0 34,0 43,0 46,0 48,0 52,0
Carica refrigerante (C2) T Tg 20,0 26,0 24,0 28,0 29,0 34,0 43,0 46,0 48,0 52,0
Circuiti refrigeranti o V 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Scambiatore lato freddo
Tipo scambiatore 2 PHE
N° scambiatori o V 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Contenuto d’acqua o T 20 20 20 22 30 30 30 36 46 46
Contenuto minimo acqua impianto lato freddo ? - 1104 888 1240 159 1314 165 1503 1708 2562 2366
Scambiatore lato caldo
Tipo scambiatore 2 PHE
N° scambiatori o V 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Contenuto d’acqua o T 54 55 56 57 58 60 62 108 10 m
Contenuto minimo acqua impianto lato caldo ? - 1056 104 1317 1440 1531 1776 1869 2078 2593 2784
Ventilatori zona esterna
Tipo ventilatori 4 AX
N° ventilatori o V 8 8 8 8 4 4 4 6 6 6
Tipo motore ? o AC/P AC/P AC/P AC/P AC/P AC/P AC/P AC/P AC/P AC/P
Portata aria standard o I 20300 20300 20000 20000 25000 24200 24200 35000 35000 35000
Potenza unitaria installata o W 0,60 0,60 0,60 0,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
Connessioni
Attacchi acqua lato utilizzo 3” 3" 3" 3 3 3" 3’ 4 4 4
Attacchi acqua lato recupero - 37 3” 3” 3” 3’ 3” 3” 47 4" 47
Circuito idraulico
Massima pressione lato acqua kPa 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Taratura valvola di sicurezza o kT’a 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Alimentazione

Alimentazione standard 400/3/50+N  400/3/50+N  400/3/50+N 400/3/50+N  400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50  400/3/50

1. Valori indicativi per unita standard con possibile variazione +/-10%. | dati effettivi sono riportati nell’etichetta matricolare dell’unita.

2. PHE = scambiatore a piastre

3. llvalore calcolato di volume minimo d’acqua all'impianto non considera il volume d’acqua contenuto nello scambiatore interno (evaporatore). Con applicazioni a bassa tempera-
tura aria esterna o bassi carichi medi richiesti, il volume minimo d’acqua all'impianto si ottiene raddoppiando il valore indicato.

4. AX=ventilatore assiale

5. AC/P = motore asincrono trifase a rotore esterno completo di regolazione automatica di velocita a taglio di fase
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Dati tecnici generali - Impianto 2 tubi

Dati Elettrici
Tensione di alimentazione: 400/3/50+N

Grandezze 50.4 55.4 60.4 65.4
F.L.A. Corrente assorbita alle massime condizioni ammesse
F.L.A. - Compressore 1 A 19,7 19,7 30,5 30,5
F.L.A. - Compressore 2 : A 30,5 30,5 30,5 30,5
F.L.A. - Compressore 3 A 19,7 30,5 30,5 30,5
F.LA. - Compressore 4 N A 305 305 305 36,5
F.L.A. - Singolo Ventilatore Esterno N A 2,60 2,60 2,60 2,60
F.L.A. - Totale - A m 122 133 151
L.R.A. Corrente di spunto (a rotore bloccato)
L.R.A. - Compressore 1 A 18 18 174 174
L.R.A. - Compressore 2 - A 174 174 174 174
L.R.A. - Compressore 3 - A 18 174 174 174
L.R.A. - Compressore 4 - A 174 174 174 225
L.R.A. - Singolo Ventilatore Esterno N A 14,0 14,0 14,0 14,0
F.L.I. Potenza assorbita a pieno carico (alle max condizioni ammesse)
F.L.I. - Compressore 1 kW 1,9 1,9 17,0 17,0
F.L.I. - Compressore 2 - kw 17,0 17,0 17,0 17,0
F.L.I. - Compressore 3 N kW 11,9 17,0 17,0 17,0
F.L.I. - Compressore 4 N kW 17,0 17,0 17,0 22,6
F.L.I. - Singolo Ventilatore Esterno : kW 0,60 0,60 0,60 0,60
F.L.I. - Totale kw 60,4 65,6 70,7 76,3
M.I.C. Massima corrente di spunto dell’unita
M.L.C. - Valore A 254 265 276 327
M.I.C. con accessorio soft start - A 192 203 214 230
Tensione di alimentazione: 400/3/50

Grandezze 70.4 80.4 90.4 100.4 110.4 120.4
F.L.A. Corrente assorbita alle massime condizioni ammesse
F.L.A. - Compressore 1 A 30,5 30,5 30,5 36,5 449 59,3
F.L.A. - Compressore 2 : A 36,5 44,9 59,3 59,3 59,3 59,3
F.L.A. - Compressore 3 A 30,5 30,5 30,5 36,5 449 59,3
F.LA. - Compressore 4 N A 36,5 449 59,3 59,3 593 59,3
F.L.A. - Singolo Ventilatore Esterno N A 4]0 410 410 410 410 410
F.LA. - Totale - A 151 168 196 217 234 262
L.R.A. Corrente di spunto (a rotore bloccato)
L.R.A. - Compressore 1 A 174 174 174 225 272 310
L.R.A. - Compressore 2 N A 225 272 310 310 310 310
L.R.A. - Compressore 3 - A 174 174 174 225 272 310
L.R.A. - Compressore 4 : A 225 272 310 310 310 310
L.R.A. - Singolo Ventilatore Esterno A 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0
F.L.l. Potenza assorbita a pieno carico (alle max condizioni ammesse)
F.L.I. - Compressore 1 kW 17,0 17,0 17,0 22,6 276 36,1
F.L.I. - Compressore 2 : kW 22,6 276 361 36,1 36,1 361
F.L.I. - Compressore 3 kW 17,0 17,0 170 22,6 276 36,1
F.L.I. - Compressore 4 N kW 22,6 276 36,1 36,1 36,1 36,1
F.L.I. - Singolo Ventilatore Esterno : kw 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
F.L.I. - Totale kw 86,9 96,9 14 129 139 156
M.I.C. Massima corrente di spunto dell’unita
M.L.C. - Valore A 339 394 447 467 484 512
M.I.C. con accessorio soft start - A 242 262 309 329 346 375

| dati elettrici si riferiscono all’unita standard; in funzione degli accessori installati, i dati
possono subire delle variazioni.

Alimentazione: 400/3/50 Hz. Variazione di tensione: max +/-10%

Shilanciamento di tensione tra le fasi: max 2 %

Per tensioni di alimentazione differenti dallo standard consultare I'ufficio tecnico Clivet

Le unita sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEl
EN 60335.
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Dati tecnici generali - Impianto 2 tubi

Livelli sonori

Unita standard

Livello di Potenza Sonora (dB) Livello di Livello di
Grandezze Bande d’ottava (Hz) F;::::: P;(-:s:lc:ze
63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 dB(A) dB(A)

50.4 83 95 84 84 83 81 68 61 88 69
55.4 88 95 84 84 83 81 68 61 88 69
60.4 88 95 84 84 83 81 68 61 88 69
65.4 88 95 84 84 83 81 68 61 88 69
70.4 91 38 38 85 83 82 67 60 88 68
80.4 91 88 88 85 83 82 67 60 88 68
90.4 91 88 88 85 83 82 67 60 88 68
100.4 93 90 90 88 83 85 n 62 92 72
110.4 93 90 90 88 88 85 n 62 92 72
120.4 93 90 90 88 88 85 n 62 92 72

Livelli sonori si riferiscono ad unita a pieno carico, nelle condizioni nominali di prova.

Il livello di pressione sonora é riferito ad 1m di distanza dalla superficie esterna dell’unita funzionante in campo aperto.

Le misure vengono effettuate in accordo alla normativa UNI EN ISO 9614-2, nel rispetto di quanto richiesto dalla certificazione EUROVENT 8/1, la quale prevede una tolleranza di 3
dB(A) sul livello di potenza sonora, che & I'unico dato acustico da considerarsi impegnativo.

Dati riferiti alle seguenti condizioni:
Acqua scambiatore interno12/7 °C
Temperatura aria esterna 30/35 °C

Unita con opzione HEDIF - “Diffusore per ventilatore assiale ad alta efficienza”

Livello di Livello di

Potenza Pressione
Grandezze

Sonora Sonora
dB(A) dB(A)
70.4 86 66
80.4 86 66
90.4 86 66
100.4 90 70
110.4 90 70
120.4 90 70

Livelli sonori si riferiscono ad unita a pieno carico, nelle condizioni nominali di prova.

Il livello di pressione sonora € riferito ad 1 m di distanza dalla superficie esterna dell’unita funzionante in campo aperto.

Le misure vengono effettuate in accordo alla normativa UNI EN ISO 9614-2, nel rispetto di quanto richiesto dalla certificazione EUROVENT 8/1, la quale prevede una tolleranza di 3
dB(A) sul livello di potenza sonora, che e I'unico dato acustico da considerarsi impegnativo.

Dati riferiti alle seguenti condizioni:
Acqua scambiatore interno12/7 °C
Temperatura aria esterna 30/35 °C
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Dati tecnici generali - Impianto 2 tubi

Campi di impiego - Raffreddamento
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Prestazioni impianto 2 tubi

Raffreddamento - Grandezze 50.4 + 90.4

Temperatura aria ingresso scambiatore esterno (°C)

Grandezze To (°C) 20 25 30 35 40 45
kWF kWe kWf kWe kWf kWe kWF kWe kWf kWe kWF kWe
5 157 31,8 150 35,2 142 389 132 42,6 19 477 109 53,5
7 166 323 158 359 150 39,5 139 433 126 43,3 116 54,2
10 181 33/ 172 36,6 163 40,3 151 444 137 49,5 128 551
=04 12 191 337 183 373 172 411 159 451 145 49,9 - -
15 208 34,7 198 384 186 424 172 46,6 158 51,4 -
18 223 35,8 213 395 200 43,5 185 47,6 170 52,7 - -
5 167 36,0 160 39,7 152 435 142 474 128 52,9 n7 59,4
7 176 36,7 169 40,6 160 44,4 149 48,2 135 53,9 125 60,1
10 191 377 183 a7 173 45,5 161 49,6 146 55,3 136 61,8
54 12 202 384 193 42,5 182 46,4 170 50,4 155 55,9 -
15 218 39,7 209 43,8 196 48,0 183 52,2 168 577 -
18 234 M1 225 452 21 49,3 197 53,6 183 59,5 - -
5 182 39,5 175 43,4 164 476 152 52,2 139 573 127 64,7
7 192 40,1 184 443 173 48,4 160 52,8 147 58,2 136 65,4
10 209 4.4 200 457 187 49,8 173 54,8 159 60,0 150 671
604 12 220 421 Al 46,6 197 50,9 183 55,3 167 61,0 -
15 238 435 227 4311 212 52,6 196 572 181 63,4 - -
18 257 44,6 244 49,2 228 53,8 211 59,2 197 65,3 - -
5 195 43 186 475 175 52/ 162 571 147 63,1 138 n2
7 206 44,0 197 433 185 53,0 170 58,2 155 64,5 148 72,4
10 224 454 214 49,9 200 54,8 184 59,9 169 66,4 162 74,9
654 12 236 46,7 225 51,0 210 55,9 193 61,3 178 68,2 - -
15 255 48,3 243 52,7 226 57,8 209 63,3 195 70,5 - -
18 275 497 260 54,4 242 59,7 224 65,6 216 73,4 - -
5 208 45,2 200 49,4 189 54,3 176 595 159 66,4 148 74,5
7 219 461 210 50,3 198 55,5 184 60,4 167 67,0 156 75,9
10 232 474 225 51,7 21 56,9 197 61,7 180 68,8 164 777
704 12 249 48,4 239 52,9 225 58,2 209 63,5 191 70,9 - -
15 271 50,5 260 55,0 244 60,2 226 65,8 209 73,3 - -
18 290 51,9 277 56,5 262 61,7 243 673 226 75,0 - -
5 235 52,0 226 574 215 62,6 199 68,7 182 75,9 168 83,7
7 249 53,3 239 58,4 226 63,4 209 69,4 190 76,9 177 85,3
10 267 54,5 257 59,7 242 65,4 225 nz2 206 78,4 194 86,6
o4 12 282 56,2 272 61,0 255 66,6 238 72,3 218 80,2 - -
15 308 578 293 62,9 277 68,7 258 747 237 82,9 - -
18 328 59,5 316 64,9 294 70,9 273 772 256 84,8 -
5 270 64,3 259 70,0 24 76,8 223 84/ 205 93,0 188 103
7 287 65,8 272 7,9 255 779 236 85,2 216 94,4 203 106
e 10 305 68,0 291 73,9 271 80,8 250 88,0 233 971 218 10
12 321 69,5 305 75,6 286 82,0 265 89,7 247 98,7 - -
15 349 79 331 78,2 309 84,9 287 93,4 273 104 - -
18 373 75,2 352 80,9 330 878 308 96,0 287 111 - -

kWf = Potenza frigorifera allo scambiatore lato utilizzo (2 tubi) o lato freddo (4 tubi) (kW)

kWe = Potenza elettrica assorbita dai compressori (kW)

To (°C) = Temperatura acqua uscita scambiatore lato utilizzo (2 tubi) o lato freddo (4 tubi) (°C)
Prestazioni in funzione del salto termico acqua ingresso/uscita = 5°C
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Prestazioni impianto 2 tubi

Raffreddamento - Grandezze 100.4 + 120.4

Temperatura aria ingresso scambiatore esterno (°C)

Grandezze To (°C) 20 25 30 35 40 45
kWf kWe kWf kWe kWf kWe kWF kWe kWf kWe kWF kWe
31 65,6 297 7,6 281 781 263 85,5 239 95,2 218 107
325 66,8 310 73,0 292 80,0 275 86,7 248 96,5 229 108
100.4 10 344 679 326 74,6 310 80,6 290 83,4 265 979 246 10
12 364 70,0 349 76,3 331 82,7 309 90,8 281 102 - -
15 399 72 380 78,1 359 85,6 333 93,5 307 104 - -
18 423 75,2 404 81,4 380 878 352 96,6 328 106 - -
342 74,8 328 81,0 309 88,3 287 96,7 261 108 242 120
357 75,6 340 82,6 321 89,8 297 98,3 272 109 253 121
0.4 10 376 77,0 361 83,6 338 91,8 315 99,8 289 m 272 123
12 400 79,5 383 85,8 358 93,9 334 102 307 14 - -
15 437 82 415 89,2 388 971 362 105 336 116 - -
18 464 851 441 91,8 415 99,4 381 109 359 121 - -
375 86,2 357 94,6 338 102 313 12 286 125 271 141
389 83,0 373 95,2 350 104 324 N4 295 128 278 141
o 10 A1 89,6 390 975 368 106 343 16 315 128 298 143
12 435 92,2 414 e 386 10 362 19 335 132 - -
15 470 96,4 450 104 419 n4 391 124 369 137 - -
18 502 99,1 475 108 447 n7 417 127 395 142 - -

kWf = Potenza frigorifera allo scambiatore lato utilizzo (2 tubi) o lato freddo (4 tubi) (kW)
kWe = Potenza elettrica assorbita dai compressori (kW)

To (°C) = Temperatura acqua uscita scambiatore lato utilizzo (2 tubi) o lato freddo (4 tubi) (°C)
Prestazioni in funzione del salto termico acqua ingresso/uscita = 5°C
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Prestazioni impianto 2 tubi

Riscaldamento - Grandezze 50.4 = 90.4

Temperatura acqua uscita scambiatore lato utilizzo (°C)

Grandezze E‘Be/&‘;’ 25 35 40 45 55 58
KWt kWe KWt kWe KWt kWe KWt kWe KWt kWe KWt kWe
15/154 90 261 89 327 88,8 36,8 - : : . . :
10/105 104 26,5 102 33 102 37 : : : : . :
718 m 267 10 332 109 371 108 46 : : : :
=04 0/-06 137 272 134 337 133 375 131 41,9 : . . :
7/6 163 275 160 343 157 38 154 423 146 53,2 142 59,8
15/13 197 276 192 348 190 387 185 429 73 53,6 160 60
15/1454 957 287 94,9 356 96,2 402 : : . : . :
10/405 10 29,2 109 36 10 403 - - - - : -
718 17 295 118 36,2 118 405 17 453 : : : :
254 0/-06 144 3022 144 36,9 3 4 142 458 : : : :
7/6 172 30,6 7 3738 169 49 166 46,5 157 58 147 65/
15/13 207 307 206 38,6 203 0238 200 474 186 58,7 170 65,6
15/154 104 313 105 38,6 105 35 : : . . . .
10/4105 120 32 120 39 121 4238 : : : . . :
7/-8 128 324 128 39,4 129 439 128 491 : : : :
eo4 0/-0.6 157 333 157 405 156 448 154 497 : : . :
7/6 188 338 186 M5 185 459 181 50,7 7 63/ 165 706
15/13 228 337 225 425 223 472 218 52 203 64,2 188 7
15/1454 10 33 10 398 1 465 : : . : . :
0/405 126 339 126 M7 127 467 : : : : : :
ea 7/8 135 34,2 135 2 135 469 135 52,8 . : . :
0/06 166 351 165 029 165 477 163 53,4 : : : :
7/6 198 356 196 44 195 487 193 54,3 180 67 167 73
15/13 240 358 238 45 235 499 230 55,5 214 68 196 73
A5/454 121 35/ 120 447 120 497 : : : : : :
10/4105 139 357 138 4572 138 50 : : : . . :
7/8 149 36 147 455 147 50,2 146 561 . : . :
o4 0/06 185 37 181 463 179 511 177 56,8 : . . :
7/6 220 376 215 475 213 521 209 578 199 72,5 192 82,5
15/13 268 382 261 487 257 534 253 58,2 236 73,6 2 82
A5/454 140 44 140 513 139 572 : : : : : :
10/4105 160 422 160 51,9 160 577 : : : : : :
7/-8 171 426 7 523 170 58 168 64,6 : : : :
go4 0/06 209 37 208 53,5 206 591 203 65,5 : . . :
7/6 251 44,5 248 54,6 244 60,2 238 66,6 226 82,6 214 931
15/13 304 453 297 55,8 292 61,6 284 679 269 83,9 258 943
15/154 158 482 161 60,8 162 68,3 . : : : : :
10/4105 182 489 182 611 183 68,3 . . . . . .
718 194 493 194 612 194 68,2 194 761 : : : :
204 0/-06 237 50,6 236 62,3 234 689 233 76,5 : . . :
7/6 284 518 281 635 276 69,9 273 774 261 97 232 108
15/13 347 531 335 65 333 76 325 79 309 98,5 287 110

kWt = Potenza termica allo scambiatore lato utilizzo (kW)

kWe = Potenza elettrica assorbita dai compressori (kW)

Tae [°C] = temperatura aria ingresso scambiatore esterno
Prestazioni in funzione del salto termico acqua ingresso/uscita = 5°C
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Prestazioni impianto 2 tubi

Riscaldamento - Grandezze 100.4 + 120.4

Temperatura acqua uscita scambiatore lato utilizzo(°C)

Grandezze E‘:/&CB’ 25 35 40 a5 55 58
KWt kWe KWt kWe KWt kWe KWt kWe KWt kWe KWt kWe
15/154 179 537 180 66/ 182 74,2 : : : : : :
10/105 206 53,8 206 66,5 207 744 . : : . . :
00 718 221 54,2 221 66,8 220 74,6 221 835 . . . .
0/-06 272 55,6 269 68,0 267 754 264 84,2 : : . :
7/6 327 572 321 69,4 317 76,9 312 857 299 108 277 120
15/13 398 59,4 390 75 380 78,9 373 879 353 110 334 122
15/154 195 58,0 197 721 199 80,6 : - : : . ]
10/105 224 591 225 733 226 81,3 . - - - : -
718 239 597 240 734 241 81,8 239 90,5 - - : -
o4 0/-06 295 617 292 753 291 831 286 918 : : : :
7/6 353 63,6 347 770 344 84,9 338 935 320 116 322 129
15/13 429 66 416 79,3 40 873 403 95,6 377 118 364 132
15/154 220 65,5 223 82,4 223 92,5 . : . . . :
10/405 248 66,6 252 82,9 253 92,8 . : : : : :
oa 7/-8 263 672 267 83,2 268 927 268 103 : : . :
0/06 323 69,3 325 851 323 93,8 320 104 : . : :
7/6 388 n7 385 870 381 957 374 106 359 132 331 143
15/13 47 74,6 465 89,8 456 983 444 108 421 134 404 150

kWt = Potenza termica allo scambiatore lato utilizzo (kW)

kWe = Potenza elettrica assorbita dai compressori (kW)

Tae [°C] = temperatura aria ingresso scambiatore esterno
Prestazioni in funzione del salto termico acqua ingresso/uscita = 5°C
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Prestazioni impianto 2 tubi

Raffreddamento 100% - riscaldamento 100% - Grandezze 50.4 + 90.4
Temperatura acqua uscita lato recupero (caldo)
Grandezze Tw 20/25 30/35 35/40 40/45 45/50 50/55
kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt TER

5 163 268 190 132 150 327 183 10,2 141 361 178 885 130 40,0 172 755 120 446 166 642 1M 499 163 549

SR B B B B B B B B BON BN B BN BN DR DR B R BN B DN B BN B B R

55.4 et

60.4 . B B 8 B B 8 B ® B ® B B B B B B B ®B B B B ® ® ® |

65.4 e

70.4 | 8 & 8 ® & ®E E ®E ® = 8§ =B =B =B 8§ = =B B B & B ®B ®8 8 |

80.4 o /| ee s e |s s ) s ee 2 ) e 2 ;s ) ee s e e e s e

N B B B B B B B B B B B B DR B B DR B B B B B BN R

18 376 533 444 154 351 643 428 121 334 707 416 106 313 782 402 914 286 871 382 767 - s o >

kWf = Potenza frigorifera ( kW)

kWe = Potenza elettrica assorbita totale (kW)

kWt = Potenza termica fornita (kW)

TER = Efficienza globale

Tw [°C] = Temperatura acqua uscita lato utilizzo (freddo)
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Prestazioni impianto 2 tubi

Raffreddamento 100% - riscaldamento 100% - Grandezze 100.4 + 120.4

Temperatura acqua uscita lato recupero (caldo)

Grandezze (-!,-(v:) 20/25 30/35 35/40 40/45 45/50 50/55

kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt TER kWf kWe kWt TER
6 328 543 391 133 306 654 379 105 290 722 371 916 270 800 358 784 247 893 344 662 226 999 334 561
0 362 553 427 143 3% 663 1 72 37 T30 400 9B 294 808 34 838 267 899 6 104 U5 100 3 595
15 402 56,5 469 154 373 676 451 12,2 354 742 438 107 331 821 423 918 308 913 409 784 - - - -
6 350 60,0 428 13] 334 725 415 103 37 801 405 901 294 890 390 768 266 995 372 641 243 112 361 54
0 389 607 459 14,0 360 734 442 10,9 341 80,8 431 955 315 896 412 811 28 100 393 6,78 262 M2 381 572
15 435 62,0 508 152 405 747 490 120 386 822 478 105 359 910 460 899 331 102 441 759 - - - -
18 471 630 545 161 440 758 527 127 47 831 510 11 388 919 490 956 356 103 468 803 - - - -
6 388 683 471 126 364 830 461 994 343 017 447 863 320 102 434 739 202 14 415 618 265 120 401 517

kWf = Potenza frigorifera ( kW)

kWe = Potenza elettrica assorbita totale (kW)

kWt = Potenza termica fornita (kW)

TER = Efficienza globale

Tw [°C] = Temperatura acqua uscita lato utilizzo (freddo)
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Dati tecnici generali

Fattori di correzione per impiego con glicole

% peso glicole etilenico 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40%
Temperatura congelamento °C -2,0 -3,9 -6,5 -89 -11,8 -15,6 -19,0 -23,4
Temperatura di sicurezza °C 3 1 -1 -4 -6 -10 -14 -19

Fattore Potenzialita frigorifera Nr 0,995 0,990 0,985 0,981 0,977 0,974 0,97 0,968
Fattore Potenza assorbita compressore W 0,997 0,993 0,990 0,988 0,986 0,984 0,982 0,981
Fattore Portata soluzione glicolata scambiatore interno W 1,003 1,010 1,020 1,033 1,050 1,072 1,095 1124
Fattore Perdite di carico ﬁ 1,029 1,060 1,090 118 1,149 1182 1,21 1,243

| fattori di correzione riportati si riferiscono a miscele d’acqua e glicole etilenico per prevenire la formazione di ghiaccio negli scambiatori collegati al circuito idraulico durante la
fermata invernale.

Fattori di correzione incrostazioni

Scambiatore interno (evaporatore)

m2°C/W F1 FK1
0.44 x 10 (-4) 10 10
0.88 x 10 (-4) 0,97 0,99
176 x 10 (-4) 0,94 0,98

Le prestazioni in raffreddamento fornite dalle tabelle sono basate sulla condizione di scambiatore esterno con piastre pulite ( fattore di incrostazione 1). Per valori diversi del fattore di
incrostazione occorrera moltiplicare le prestazioni per i coefficienti riportati in tabella.

F1= Fattore correzione potenza frigorifera

FK1= Fattore correzione potenza assorbita dai compressori

Tarature protezioni e controlli

apre chiude Valore

Pressostato di alta pressione (lato gas) [kPa] 4050 3300 -
Allarme di bassa pressione (lato gas) [kPa] 450 600 -
Protezione antigelo [°C] 4,0 6,0 -
Valvola di sicurezza alta pressione (lato gas) [kPa] - - 4500
Valvola di sicurezza bassa pressione (lato gas) [kPa] - - 3000
Max n°® avviamenti del compressore per ora (lato gas) [n°] - - 10
Pressostato differenziale (lato acqua) [kPa] 3 5 -
Massima pressione senza gruppo idronico (lato acqua) [kPa] - 1000
Massima pressione con gruppo idronico (lato acqua) [kPa] - 600
Taratura valvola di sicurezza (lato acqua) (1) [kPa] - - 600
(1) Disponibile solo con opzione gruppo idronico

Potenze termiche integrate

Temperatura aria ingresso evaporatore °C (B.S. / B.U) -10/-10,5 -5/-5,4 0/0,6 5/3,9 Altri
Coefficiente moltiplicativo potenza termica 0,90 0,89 0,88 0,91 1

Per ottenere le potenze termiche integrate (potenza termica effettiva considerando gli eventuali cicli di shrinamento), moltiplicare il valore di kWt riportato nelle tabelle prestazioniin
riscaldamento per i seguenti coefficienti in tabella.
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Configurazioni - Lato utilizzo 2/4 tubi

Unita standard (STD)

Configurazione che non prevede gruppo idronico, ma dotata della componentistica secondo legenda sullo schema idraulico riportato.
Tutti gli attacchi acqua sono Victaulic.
E’ possibile comandare una pompa esterna attraverso segnale on/off o 0-10V

Curve perdite di carico scambiatore

100
95
90
85
80
75
70
65
60
55
50
45
40
35
30
25
20
15
10 ~“—Y———F—F—"r"T""T"T """ """t

567 8 91011121314 1516 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Qs

Le perdite di carico lato acqua sono calcolate considerando una temperatura
media dell'acqua di 7°C

Q = Portata acqua [I/s]
DP = Perdite di carico [kPa]

La portata d’acqua puo essere calcolata con la seguente formula

Q[I/s]= kWf /(4,186 x DT)

Dp [kPa]

kWf = Potenza frigorifera [kW]
DT = Differenza tra temperatura acqua ingresso/uscita

Alle perdite di carico dello scambiatore interno devono essere sommate anche le perdite di carico del filtro a maglia d’acciaio che deve
essere posizionato sulla linea di ingresso dell’acqua.
Si tratta di un dispositivo obbligatorio per il corretto funzionamento dell’unita, ed e disponibile come accessorio IFWX.

Portate d’acqua ammissibili

Portate di acqua minima (Qmin) e massima (Qmax) ammissibili per il corretto funzionamento dell’unita.

GRANDEZZE 50.4 55.4 60.4 65.4 70.4 80.4 90.4 100.4 110.4 120.4
Qmin [I/s] 5,0 50 50 55 74 74 74 8,6 10,7 10,7
Qmax [I/s] 16,7 16,7 16,7 18,4 25)1 25)1 25]1 29,0 35,8 358

Schema idraulico

RBT1

| EVPT2 = Evaporatore a piastre 2 circuiti
EVPT2 R13 = Resistenze gruppo evaporatore
BT1=Sonde di temperatura ingresso acqua
T BT2 = Sonde di temperatura uscita acqua
— SPAT = Pressostato differenziale acqua
R13 | ¢ L SPA

@BTz
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Configurazioni - Lato utilizzo 2/4 tubi

Unita con VARYFLOW+ (VARYP)

Configurazione che prevede 2 elettropompe di tipo centrifugo disposte in parallelo comandate da inverter, con corpo e girante in
acciaio AISI 304, e componentistica secondo legenda sullo schema idraulico riportato.

Tutti gli attacchi acqua sono Victaulic.

Le elettropompe sono dotate di motore elettrico trifase con grado di protezione IP55 e complete di guscio isolante in termoformato.
La regolazione, modula la portata dell’acqua mantenendo costante il delta T.

Se la temperatura dell’lacqua si trova in condizioni critiche, permette di estendere i limiti di funzionamento dell’'unita garantendone

il funzionamento riducendo automaticamente la portata dell’'acqua. In caso di temporanea indisponibilita di una delle due pompe,
garantisce circa I'80% della portata nominale.

Prevalenza VARYFLOW + (Gr. 50.4 - 65.4)
180
160

140

Dp [kPa]
>
o

60

40
Q = Portata acqua [I/s]

DP = Prevalenza [kPa]

20

1, Attenzione: per ottenere i valori di prevalenza utile, le prevalenze rappresentate su questi diagrammi devono essere diminuite di:
«  Perdite di carico dello scambiatore utilizzo
« Accessorio IFWX - Filtro a maglia d’acciaio sul lato acqua (ove presente)

Curve assorbimento VARYFLOW+(Gr. 50.4 - 65.4)

3.0

100%
2,5

2,0 -

Pe[kW]
o

1.0 e —_— — — — — ——— . 40%

0,5 -

0.0 i i t i t T 1 Q=Portata acqua [I/s]

5 6 i 8 9 10 " 12 pe = potenza elettrica assorbita [KW]
Qus]

Schema idraulico

EVPT2 = Evaporatore a piastre 2 circuiti
R13 = Resistenze gruppo evaporatore
BT1=Sonde di temperatura ingresso acqua
BT2 = Sonde di temperatura uscita acqua
VNR = Valvole di non ritorno

SPAT = Pressostato differenziale acqua

EVPT2 PU = Gruppo idronico VARYFLOW +
] VSU = Valvola di sicurezza acqua
R13 | < 2 R19 = Resistenze gruppo idronico
— SPA2 = Pressostato di carico impianto

I G? BT2
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(



Configurazioni - Lato utilizzo 2/4 tubi

Prevalenza VARYFLOW + (Gr. 70.4 - 90.4)

180

160

140

120

Dp[kPa]
2
(-]

80
60
40 =
- 5
~ - ~ e ~ . ~ 80%
=~ -~ 20% ~ 40% ~ 60% ~
20 | | : ! + } }
7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
a[iis]

Curve assorbimento VARYFLOW + (Gr. 70.4 - 90.4)

4,0

3.5 -

100%

0.0

8 9 0 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Qfis]

Prevalenza VARYFLOW + (Gr. 100.4 - 120.4)

220
200
180
160
140
=
<
=120 — - 100%
a —— -~
— —
100 ~—la ~
] — -~
\\\ \\\ -~
80 —~— — =
\'\\\ ~— 80%
60 | —— — == . -
s, —t \\ ~
= — ~ T
10 —— ~—
— - 0%
T~ 20% 40%
20 : ' : |
8 ° 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Qrs]

Curve assorbimento VARYFLOW + (Gr. 100.4 - 120.4)

6.0 -
5.5 -
5.0 -
4,5 -
4.0 -
3.5 -

Pe [kW]

25 -
2.0 -
1,5 -

1,0 —

0.5 -
0.0

30 —

100%

@

42 ==

9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Qfs]

cuiveT

Q = Portata acqua [I/s]
DP = Prevalenza [kPa]

Q = Portata acqua [I/s]
Pe = Potenza elettrica assorbita [kW]

Q = Portata acqua [I/s]
DP = Prevalenza [kPa]

Q = Portata acqua [I/s]
Pe = Potenza elettrica assorbita [kW]



Configurazioni - Lato utilizzo 2/4 tubi

Unita con 1 pompa ON/OFF (HYG1)

Configurazione che prevede 1 elettropompa di tipo centrifugo, con corpo e girante in acciaio AlSI 304 e componentistica secondo
legenda sullo schema idraulico riportato.

Tutti gli attacchi acqua sono Victaulic.

Lelettropompa & dotata di motore elettrico trifase con grado di protezione IP55 e completa di guscio isolante in termoformato.

Prevalenza pompa ON/OFF (Gr. 50.4 - 120.4)
260 -

240

100.4-110.4-120.4

220
200 -
180 -

60.4-65.4-70.4-80.4

50.4-55.4 [ Q = Portata acqua [I/s]

20 DP = Prevalenza [kPa]
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21

Qs]

1. Attenzione: per ottenere i valori di prevalenza utile, le prevalenze rappresentate su questi diagrammi devono essere diminuite di:
«  Perdite di carico dello scambiatore utilizzo
«  Accessorio IFWX - Filtro a maglia d’acciaio sul lato acqua (ove presente)

Curve assorbimento pompa ON/OFF (Gr. 50.4 - 120.4)

6.0
55 90.4-100.4-110.4-120.4

5,0
4.5 -
4.0
3.9
3.0

60.4-65.4-70.4-80.4
2,5 1
2,0
1.5 /_\ 50.4-55.4

Pe [kIN]

1.0 -
0,5
0.0 R N ) S S N N O O Y S S N D N Q = Portata acqua [I/s]
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 Pe = Potenza elettrica assorbita [kW]
Q[is]
Schema idraulico
EVPT2 = Evaporatore a piastre 2 circuiti
< VSU R13 = Resistenze gruppo evaporatore
- PU ’/}_T SPA2 BT1 = Sonde di temperatura ingresso acqua
®BT1 ] B . )
T @ N\ BT2 = Sonde di temperatura uscita acqua
EVPT2| ;;,,/ R19 < SPAT = Pressostato differenziale acqua

- PU = Gruppo idronico 1 pompa ON/OFF
R13:ﬁ VSU = Valvola di sicurezza acqua
3 1< - SPA1 R19 = Resistenze gruppo idronico

SPA2 = Pressostato di carico impianto
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Configurazioni - Lato utilizzo 2/4 tubi

Unita con 2 pompe ON/OFF (HYG2)

Configurazione che prevede 2 elettropompe di tipo centrifugo di cui una in stand-by, con corpo e girante in acciaio AlSI 304 e compo-
nentistica secondo legenda sullo schema idraulico riportato.

Tutti gli attacchi acqua sono Victaulic.

Le elettropompe sono dotate di motore elettrico trifase con grado di protezione IP55 e complete di guscio isolante in termoformato.

La regolazione bilancia le ore di funzionamento ed in caso di eventuale avaria segnala il guasto ed attiva automaticamente la pompa di
riserva.

Prevalenza pompa ON/OFF (Gr. 50.4 - 120.4)

260
240

220 100.4-110.4-120.4

200

60.4-65.4-70.4-80.4

50:4-55.4 Q = Portata acqua [I/s]

0o 1 2 3 4 5 6 7 % 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 DP=Prevalenza [kPa]
Q[is]

1. Attenzione: per ottenere i valori di prevalenza utile, le prevalenze rappresentate su questi diagrammi devono essere diminuite di:
«  Perdite di carico dello scambiatore utilizzo
Accessorio IFWX - Filtro a maglia d’acciaio sul lato acqua (ove presente)

Curve assorbimento pompa ON/OFF (Gr. 50.4 - 120.4)

6,0
55 $0.4-100.4-110.4-120.4
50
4,5
4,0

3,9 -
3.0

60.4-65.4-70.4 -80.4
2,5 1
2,0
1.5 | /_\ 50.4-55.4

1.0
0.5 -

Pe [kIN]

0.0 N S N N A [ N N N S N P - Por |
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 Q = Portata acqua [Is]
ams]

Pe = Potenza elettrica assorbita [kW]
Schema idraulico

EVPT2 = Evaporatore a piastre 2 circuiti
R13 = Resistenze gruppo evaporatore
BT1=Sonde di temperatura ingresso acqua
BT2 = Sonde di temperatura uscita acqua
VNR = Valvole di non ritorno

SPA1 = Pressostato differenziale acqua
EVPT2 PU = Gruppo idronico 2 pompe ON/OFF

_— VSU = Valvola di sicurezza acqua
R13 | < R19 = Resistenze gruppo idronico
— SPA2 = Pressostato di carico impianto




Configurazioni - Lato recupero 2/4 tubi

Unita standard (STD)

Configurazione che non prevede gruppo idronico, ma dotata della componentistica secondo legenda sullo schema idraulico riportato.
Tutti gli attacchi acqua sono Victaulic.
E’ possibile comandare una pompa esterna attraverso segnale on/off o O-10V.

Curve perdite di carico scambiatore

100
95
90
85
80
75
70
65
60
55
50
45
40
35
30
25
20
15 -
10 i T s T T T T T T T T T T T T 1

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

allfsl

Le perdite di carico lato acqua sono calcolate considerando una
temperatura media dell’acqua di 7°c.

Q = Portata acqua [I/s]
DP = Perdite di carico [kPa]

Dp [kPa]

Alle perdite di carico dello scambiatore lato recupero (2 tubi) e lato caldo (4 tubi) devono essere sommate anche le perdite di carico del
filtro a maglia d’acciaio che deve essere posizionato sulla linea di ingresso dell’acqua.
Si tratta di un dispositivo obbligatorio per il corretto funzionamento dell’'unita, ed € disponibile come accessorio IFWX.

Schema idraulico

('i)BTg CRAPT= Condensatore a piastre raffreddato ad acqua
| R15 = Resistenze gruppo condensatore
R A BT9 = Sonde di temperatura uscita acqua

CRA C SPA7 = Pressostato differenziale acqua

PT PT BT8 = Sonde di temperatura ingresso acqua

< < SPA7

— (RBT8
R15_~ R15 |

ZcuveT
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Configurazioni - Lato recupero 2/4 tubi

Unita con 1 pompa inverter (HYGR1V)

Configurazione che prevede 1 elettropompa di tipo centrifugo comandata da inverter, con corpo e girante in acciaio AISI 304, e compo-
nentistica secondo legenda sullo schema idraulico riportato.

Tutti gli attacchi acqua sono Victaulic.

L elettropompa € dotata di motore elettrico trifase con grado di protezione IP55 e completa di guscio isolante in termoformato.

La regolazione permette la distribuzione ottimale del carico seguendo le esigenze dell'impianto.

Prevalenza 1 pompa inverter (Gr. 50.4 - 60.4)

220
200
180

160

20 | | | | | | | Q = Portata acqua [I/s]

5 5 7 ES ° 10 1 s N
a [is] DP = Prevalenza [kPa]

1. Attenzione: per ottenere i valori di prevalenza utile, le prevalenze rappresentate su questi diagrammi devono essere diminuite di:
«  Perdite di carico dello scambiatore recupero
«  Accessorio IFWX - Filtro a maglia d’acciaio sul lato acqua (ove presente)

Curve assorbimento 1 pompa inverter (Gr. 50.4 - 60.4)

3,0 -
25 T T 100%
I B P — ————— e P o
i 1,5
A T 1 | W §0%
A A e ooy e e 40%
05 —m————————— — 20%
00 | | | | | J | Q = Portata acqua [I/s]
5 6 7 8 a e} 9 10 1 12 Pe = Potenza elettrica assorbita [kW]
=3
Schema idraulico
@BTQ CRAPT = Condensatore a piastre raffreddato ad acqua
R15 = Resistenze gruppo condensatore
CRA CRA BT9 = Sonde di temperatura uscita acqua
PT PT SPAT = Pressostato differenziale acqua
l < ‘ ' < ’ SPA7 < VSU BT8 = Sonde di temperatura ingresso acqua
: ®BT8 , (j—T SPA8 PRI = Gruppo idronico 1 pompa inverter
R156_< I R15°< I T S\ VSU = Valvola di sicurezza acqua
N R23—7 R23 = Resistenze gruppo idronico
PRI SPA8 = Pressostato di carico impianto
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Configurazioni - Lato recupero 2/4 tubi

Prevalenza 1 pompa inverter (Gr. 65.4 - 80.4)

220
200
180
160
140

120

Dp [kPa]

100

80

60

40
E ; 20%

20

i
[ 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Q [Ifs]

Curve assorbimento 1 pompa inverter (Gr. 65.4 - 80.4)
a0
35 -
30

25

Pe [kW]
IS
=}

00 ! ‘ ‘ ! | | ! ! } } ‘ } ‘ |
6 7 8 9 10 M 12 13 14 15 16 17 18 19 20
a[iis]

Prevalenza 1 pompa inverter (Gr. 90.4 - 100.4)

260

Dp [kPa]

20

8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Q [rs]

Curve assorbimento 1 pompa inverter (Gr. 90.4 - 100.4)
50 -
45 -
40
35
3,0

!

25

Pe [kW]

2,0

15

10 -

05

’

00

8 ° 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Q[ls]

Q = Portata acqua [I/s]
DP = Prevalenza [kPa]

Q = Portata acqua [I/s]
Pe = Potenza elettrica assorbita [kW]

Q = Portata acqua [I/s]
DP = Prevalenza [kPa]

Q = Portata acqua [I/s]
Pe = Potenza elettrica assorbita [kW]

(
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Configurazioni - Lato recupero 2/4 tubi

Prevalenza 1 pompa inverter (Gr.110.4 - 120.4)

260
240
220
200
180
160

140

Dp[kPa]

120

100

80
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40

20 T T T T T T T T T T T T

Q = Portata acqua [I/s]
DP = Prevalenza [kPa]

Q [ifs]

Curve assorbimento 1 pompa inverter (Gr. 110.4 - 120.4)

65
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Pe [kW]

100%

Q = Portata acqua [I/s]
Pe = Potenza elettrica assorbita [kW]

Q[lis]
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Dimensionali

Grandezze 50.4 - 55.4 - 60.4 - 65.4 DAAL 450.4_65.4 EXC_O REVOT
Data/Date 23/07/2015
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1. Scambiatore esterno

2. Fori difissaggio unita @ 25

3. Staffe per sollevamento (Rimovibili)

4. Quadro elettrico generale

5. Ingresso linea elettrica

6.  Spazi dirispetto consigliati

7. Entrata acqua lato utilizzo unita senza pompe / Uscita acqua lato utilizzo unita con pompe (opzionale)
8. Uscita acqua lato utilizzo senza pompe / Entrata acqua lato utilizzo unita con pompe (opzionale)
9. Entrata acqua scambiatore lato recupero (opzionale)

10.  Uscita acqua scambiatore lato recupero (opzionale)

GRANDEZZE 504 554 604 654

Lunghezza mm 4450 4450 4450 4450

Altezza mm 1800 1800 1800 1800

Profondita mm 1812 1812 1812 1812

W1 Punto di appoggio kg 540 545 567 614

W2 Punto di appoggio kg 352 352 373 392

W3 Punto di appoggio kg 550 550 581 645

W4 Punto di appoggio kg 361 367 687 423

Peso in funzionamento kg 1803 1825 1908 2073

Peso di spedizione kg 1710 1730 1810 1970

La presenza di accessori opzionali pud comportare una variazione significativa dei pesi indicati in tabella
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Dimensionali

Grandezze 70.4 - 80.4 - 90.4 DAAL 470.4_90.4 EXC_0O REVO1

Data/Date 23/07/2015
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1. Scambiatore esterno

2. Fori difissaggio unita @ 25

3. Staffe per sollevamento (Rimovibili)

4. Quadro elettrico generale

5. Ingresso linea elettrica

6. Spazi dirispetto consigliati

7. Entrata acqua lato utilizzo unita senza pompe / Uscita acqua lato utilizzo unita con pompe (opzionale)
8. Uscita acqua lato utilizzo senza pompe / Entrata acqua lato utilizzo unita con pompe (opzionale)
9. Entrata acqua scambiatore lato recupero (opzionale)

10. Uscita acqua scambiatore lato recupero (opzionale)
GRANDEZZE 704 80.4 90.4
Lunghezza mm 4450 4450 4450
Altezza unita standard mm 2300 2300 2300
Altezza con AXITOP mm 2460 2460 2460
Profondita mm 2250 2250 2250
W1 Punto di appoggio kg 803 838 885
W2 Punto di appoggio kg 484 507 535
W3 Punto di appoggio kg 831 868 919
W4 Punto di appoggio kg 512 537 570
Peso in funzionamento kg 2630 2750 2908
Peso di spedizione kg 2520 2640 2800

La presenza di accessori opzionali pud comportare una variazione significativa dei pesi indicati in tabella
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Dimensionali

Grandezze 100.4 - 110.4 - 120.4 DAAL 4100.4_120.4 EXC_O REVOO
Data/Date 23/07/2015
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1. Scambiatore esterno
2. Fori difissaggio unita @ 25
3. Staffe per sollevamento (Rimovibili)
4. Quadro elettrico generale
5. Ingresso linea elettrica
6. Spazi dirispetto consigliati
7. Entrata acqua lato utilizzo unita senza pompe / Uscita acqua lato utilizzo unita con pompe (opzionale)
8. Uscita acqua lato utilizzo senza pompe / Entrata acqua lato utilizzo unita con pompe (opzionale)
9. Entrata acqua scambiatore lato recupero (opzionale)
10.  Uscita acqua scambiatore lato recupero (opzionale)
GRANDEZZE 100.4 110.4 120.4
Lunghezza mm 5250 5250 5250
Altezza mm 2300 2300 2300
Altezza con AXITOP mm 2460 2460 2460
Profondita mm 2250 2250 2250
W1 Punto di appoggio kg 1060 1092 1136
W2 Punto di appoggio kg 648 657 687
W3 Punto di appoggio kg 1086 M9 1160
W4 Punto di appoggio kg 674 684 m
Peso in funzionamento kg 3467 3553 3694
Peso di spedizione kg 3320 3400 3540
La presenza di accessori opzionali pud comportare una variazione significativa dei pesi indicati in tabella
EcuveT



DA OLTRE 30 ANNI OFFRIAMO
SOLUZIONI PER IL COMFORT
SOSTENIBILE E IL BENESSERE
DELL’INDIVIDUO E DELL’AMBIENTE

i MideaGroup
www.clivet.com e

sscuiveT

CLIVET GMBH

Hummelsblitteler Steindamm 84,

22851 Norderstedt, Germany

Tel. +49 40 325957-0 - info.de@clivet.com

CLIVET S.p.A.

Via Camp Lonc 25, Z.I. Villapaiera
32032 Feltre (BL) - ltaly

Tel. +39 0439 3131 - info@clivet.it
Clivet Group UK LTD
Units F5 & F6 Railway Triangle,
Portsmouth, Hampshire PO6 1TG
Tel. +44 02392 381235 -
Enquiries@Clivetgroup.co.uk

CLIVET LLC

Office 508-511, Elektozavodskaya st. 24,
Moscow, Russian Federation, 107023
Tel. +7495 6462009 - info.ru@clivet.com

CLIVET MIDEAST FZCO

Dubai Silicon Oasis (DSO) Headquarter Build-
ing,Office EG-05, P.O Box-342009,

Dubai, UAE

Tel. +971(0) 4501 5840 - info@clivet.ae

vendita e assistenza

Clivet South East Europe

Jaruscica 9b

10000, Zagreb, Croatia

Tel. +385916065691 - info.see@clivet.com
Clivet Airconditioning Systems Pvt Ltd
Office No.501 & 502,5th Floor, Commercial —I,
Kohinoor City, Old Premier Compound, Off
LBS Marg, Kirol Road, Kurla West, Mumbai
Maharashtra 400070, India

Tel. +91 22 30930200 - sales.india@clivet.com




